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1. Identificacdo

1.1.  |dentificagdo da Empresa Scolicitante do Laudo

RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJO 03087412354
MAP EQUIPAMENTOS
CNPJ: 27 384 0BB/0001-06 Grau de Risco: 03
| C.M.AE: 2542:0-00 - Fabricacio de arflgos de sarralharia, exceln esquadnias
End. Rua Capito Huge Bezerns, N° 221 — Baroso
CEP.: £1.625-240 Fortaleze - Ce.
Fone: (B5) SB58-1656

1.2,  Empresa Contratanies

| RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJO 03087419354
MAFP EQUIFAMENTOS
[ CNPJ: 27.364.068/0001-06 Grau de Rlsco 03
| C.N.A.E; 2542000 - Fabricagio de arligos de sarralhena, excelo esguadnias
| End. Rua Capito Hugo Bezerrs, N° 221 - Bamoso
| CEP.:61.625-240 Forlalezs - Ce
Fone: (B5)9859-1656

1.3. Identificacio da Empresa Contratada:

EMPRESA BRASILEIRA DE ENGENHARIA DE SEGURANCA, CIVIL,
CONSULTORIA, AVALIAGOES E PERICIAS LTDA - EBESCAP LTDA
CNPJ: 03.316.389/0001-T7

CHAE: 71.12-0-00 - Sarvicos de angenharia

ENDERECO: Rua: Silvio Romera, N®157 - Alvarn Wayne

CEP: 80.236-100 Fortaleza - Caard

UNIVERSO EM TREINAMENTODS EMPRESARIALS LTDA = UTEL LTDA
CHPJ: 09.591 . 206/0001-08

CNAE: B5.98-6-04 - Treinamanta am desenvaivimento profissioral & gensncial
ENDEREGO: Rua: Siklo Romerg, N*157 - Alaro Wayna

CEP; 60,336-100 Forglezs - Caara
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Com o0 uso da anallse ergondmica do trabalho [(AET) esta pesquisa
buscou analisar as condigdes fisicas da ARQUIVD CURTO 4 GAVETAS,
fazendo analise detalhada, no que tange a ABNT (ABNT - NBR 14006) sando
respellado e realizado todos os testes exigidos pela Norma Brasileira aludida

acima. A demanda pelo esiudo surgiu devido ao estude por parte da ampresa,
de padronizar sua producao nos parametros das NMormas Brasileiras a gue sao
regidas. A Ergonomia do ARQUINVG CURTO 4 GAVETAS, sendo respeitada em
seus padroes normativos, properciona seguranca, desde observada as parles
maveis gue podem causar acidenies, a fim de evitar possiveis ocorréncias de
doengas lesionais em partes do corpe, por causa de enmos humanos,
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0O mobiliaro do ambiente de trabalho & um item integranie do processo de
engino / Estudos & para um trabalho mais rentdvel. Todos nos passemos tempo
significativo de nossas vidas em sala d= aula e irabathando, por pelo menos £
noras diarias, duranie um periodo minimo de 15 anos. Tudo acontece num
periodo da vida em que a constiuigdo ossea estd se desenvolvendo. Assim, o
yso de um maobilidric desconfortével e Inapropriado ergonomicamente, aliado A
questdo postural, por mau habito ou provecada pelp descorforio da mobilia pode
lrazer sérias consequéncias & salde da populagio, séja enquanio aluncs od na
fase adultz,

A utlizagio do mobilidrioc com design ergondmice Inedeguado ou com
tamanho ndo corespondente ac recomencado para faixa elara e falor
contribuinta para os constrangimenias argondmicos @ as alieragdes posturais da
populacio, em sala, & interferem no processc de ensino e aprendizagem,
prajudicando a atang3o.

Oliveira (2006, p.1 & 2) compartilha esta posigao, ao afimar que “[.] o
maobiliardo, na maloria das vezes, nao stende a3 necessidades dos usudrios,
favorecendo ao aparecimenit de estesss cansaco, dores musculeres e,
sobretudo, trazendo prejulzos & aprendizagem”. Diante disso, o problema deste
irabalho pode ser assim formulado: O que as pesquisas brasileiras relalam sobre
a influéncia do mobilidro escolar no processo de enginp e aprendizagem & na
ganda’t =

_,
]
=

Seguranga do Armario Escolar para Alunos

parte 1. Requisitos e métodos de ensalo, gue possibililou ocbservar o
funcionamento da mobllia evitando acidentes causados por dafeitos de projeio.
Ressalte-se que a ergonomis, por mewo da fisiclogia, blomecdnica e
antropometria, foi um tema importante para esle estudo, pois determinou alguns
dos pré-requisitos projetusis que noregram a melhor forma de eriar um produto
nio prejudicial 4 saude fisica.

A& metodologia utilizada na Analise procura encontrar solughes inovadoras pars
drversos problemas, sejam eles de design matenal {algo tangivel) ou na area de
design de negdcios (solugles Intanglveis), Essa abordagem estd sendo
amplamente utlizada por diversas empresas que procuram o sucesso com
aitermativas simples e cratives. Para reelizé-la foram feites diversas téconicas
criativas demonstradas por \ianna, et al. (2012) como entrevistas, observactes,
fotografia do usuario utilizando o produlo, pesquisa biblagrafica, uso do produto
para compreander o seu funcicnamento, antre aulras.
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Este laudo, qualifica a ARQUIVO CURTO COM 4 GAVETAS objeto em
astudo, cerificando esia estd dentro da perametrizagdo exigida pela NR-17 &
ABNT NER 14006.

OBSERVACAQ: O moblligric escolar deversd ter 8s mesmas caracteristicas
deste protdtipo estudadeo ou este laudo ndo tera validade. O ARQUIVO CURTO
COM 4 GAVETAS, devera serusada para o destine fim, sendo obrgatdrio segquir
0 piano de manuten;io oesta.

Esta sess8o tam como objetive expor o método utilizado para colela e
analise dos dados pare do estudo proposto. O trabalho trata-se de uma analise
detaihada de dimensGes, resisténcia, durabilidade, pegas | componentes do
Ammario (amostra) disponibiiizada pela empresa conlratante.

De acordo com Lakatoz e Marconi (2007) a pesquisa sempre parte da um
tipo de problema, ou seja, de uma interrogagio. Assim esta pesquisa buscou
responder quals as condicBes que contribuem para propiciar possiveis erros na
montagem da finha predutiva que se refere o gabarito ofertado para analise, no
local de responsabilidade da UTEL.

Sequndo Gi {1989) a pesquica como loda o atividada racional e sistematica que term
por objetive proporcionar solucies acs problemas propostos, & necessane quando Nago
se dispde de informagbes suficientes para responder 2o problema. Assim, toda pesquisa
deve ser reelizade por meio de conhecimentos disponiveis e da ufifizagio cuidadosa do
metodos & 1&8cnicas cientiflicas, desernvolvidos a0 longo de um processo que emvolve
indmeras fases, desde a formulagan do problerma 318 a apresentacdo dos resullados.

FPartindo destes conceitos, 8 pesguisa fol classificada para realizagéo do
trabalho utilizando o método indutivo, na qual parimos da realidade, ou seja, das
condigbes ergondmicas do protdtipo e a realidade a que sera destinada, parindo
dos parametros normativos, formulacio tedrica dos concaitos que deram suporta
para alcancar os objativos propostos na pesguisa.

Para coleta e tratamento dos dados foram realizadas as etapes da analise
aplicaces de forcas sob & scbra o protdtipo, feitos tesles em inclinagbes,
resisiéncia e trinca de solda, parafusos e oulros apelrechos utilizados para
montagem do protdlipo e, que serdo, segundo o contratante, ulilizados para
mantagem em linha de produgdo.
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a) Andlise ds demanda

De acorde com lida (2005) a2 demanda e a necessidade de descrigao de
um problema ou uma situacdo problematica, gue nacessita de uma resposta
através de uma agdo ergondmica, Esta necessidade pode ter diversas origens,
sendo, tanto por parte da direcdc da empress, dos ususnos envolvidos no
processc, do colégio. A analise da demanda @ a etapa inicial da metodoiogia
AET gue procura entender & natureza e a dimensd8g dos problemas
apresentados.

b) Analise da tarefa

Tarefa & um conjunte de obiefivos prescrios, que o mavel dava cumpnr
em sua fungdo. Ela comesponde a um planejaments do trabalho e pode estar
contida em documentos formais, como a descricdo de como o movel deve ser
estruturado. Informalmente, podam corrésponder as cerlas expeciativas
gerenciais. Segundo Maia (2008) a analise da tarefa consiste basicamente na
andlise das condicfes de trabalho na organizag@o. sendo elas, os tipos de
trabalho, ritmos, horérios & cargos que oS Usuarios devem cumprir durante sua
jornada de trabalho.

<l Andlise da atividade

Atividade refere-se ao comportamento do usuano, na realizaczao de uma
tarafa. Ou seja, maneira comao o ustano procede pars alcancar os abjetivos gue
Ihe foram atribuldos. A atividade pods resultar de um processo de adaptagdo &
regulacio entre os varios fatores envalvidos no ambiente de trabalha.

d) Diagnostico

O diagnostico procura descobrir 85 causas gue provocam o problema
descrito na demanda. Seguncdo fida (2003) o diagnostico refere-se aos diversos
fatores, relacionados ao trabalho & 4 empresa, que Influem na stividade do
usuario, Por exemplo, absanteismo, dificuldade de aprendizagem podem ser
provocados por dores muscularas, torsbes gue causam dosngas lombares
inflamagbes e outros. Rotatividade pode ser devido a lluminamento insuficients
ou elevada carga de estresse no ambiente ou & cadelra fora dos padrogs
normatizados, provocando vicio de posiura. Acidanies podem Ser causados por
pontas de ferros & matérias softos davide a trinca em soldas ou parafusos al
atarraxados, por mal moldagerm do assento ou do espaldar, ma posiura para a
execucan da atividade, manuiencdo deficents & outras. A baixa qualidade pode
s8r conseaquéncia da eamos de dimansionameanio do posio de trabalho ou
sequéncias inadequadas das tarefas &, compra de mobllia fora dos padries
argondmicos.
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e] Recomendagdes

As recomendacies raferem-sa as providéncias gue deverdo ser tomadas
para neutralizar ou minimizar os problemas diagnasticados. De acordo com lida
(2005) as recomendagdes devem ser claramente especificadas, descrevendo-
ge todas as etapas necessarias para resolver o problema. Se for o caso, devem
ser acompanhaedas de figuras com detalhamentos das modificagdes a serem
feitas am postos de trabalho. Devemn indicar tambem as responsabilidades, ou
sgja, a pessoa, secdo de departamenio encarmegado da implementagio, com
indicagdo do respective prazo. Enfim, as recomendagoes devem ser
encaminhadas a todos os envolvidos, deve ser cocumentada e acompanhada
SU8 execucao.

HEEE0 0 favl 1l &
ESPECIFICACAO DO MATERIAL DA COMPARAGAO

AROUIVO CURTO COM 4 GAVETAS - Fahricante: MAP EQUIPAMENTOS

Dimensional — Serd utilizada uma amastra Onica que circulara entre todos
os testes, O conjunte apresenta as seguintes caracteristicas.

Caracteristicas: ESPECIFICACDES MINIMAS CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO K26
(0, 45MM) NORMATIZADA E LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, FUNDO E FRENTES DAS GAVETAS,
PARTE SUPERIOR EM CHAPA 424 [0,60MM), TRILHOS DAS GAVETAS EM CHAPA #18 (1,20MM|;
CONTER 4 REFORCOS INTERNGS TIPO OMEGA- COM £ DOBRAS PERPENDICULARES DE 90° EM
CHAPA ¥ 26 [0, 45MM) NAS LATERAIS DO PRODUTOD, FIXADOS VERTICALMENTE POR SISTEMA DE
FOMTEAMENTO MNAS LATERAIS; CONTER HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS [MEDIDA
A70X30MM] EM GALVALUME CHAPA #20 (0,20MM); POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO
(EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAD SUPERIOR DA GAVETA NA PARTE SUPERIOR DA GAVETA NA
TOTALIDADE DE SUA LARGURA COM ACASAMENTD PERFIL EM PVC MA COR CINZA CRISTAL £
PORTA ETIGUETA ESTAM2ADO EM BAIXD RELEVD MNA PARTE SUPERIOR DA GAVETA, REFORCO
PELD SISTEMA DE PERFILHAMENTO EM "OMEGA", MANTENDO AS PROPRIEDADES DO ACD
REFORCANDD & ESTRUTURA DO ARQUING, FECHADURA CILINDRICA DO TIPD YALE COM
GISTEMA ARTICULADD CONTENDD 2 CHAVES YALES E COM SISTEMA DE FECHAMENTO
SIMULTANED DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA; ACABAMENTO: CORPO TRATADD PELD
PROCESSD ANTICORROSIVO A RASE DF FOSFATO OF ZINCO E PINTURA ELETROSTATICA A PO
{TINT A EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 "C NA
COR CINZA CRIST AL E FRENTE DAS GA VET A5 EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA [ESMALTE
SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 "C, NA COR
VERDE. DIMENSCES: 1400X490XE00MM [AXLXP) COM VARIACAD DE «/- 5%; MONT AGEM DO
MOVEL E REALIZADA A TRAVES DO SISTEMA PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS £ \»
DESMONTAGENS SUCESSIVAS, MANTENDO A RIUIGEZ, EST ABIUDADE E ACABAMENTO DO
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MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE PARAFUSDS. PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA
MORMA REGULAMENTADORA WNR-I73[MOBILIARID PARA POSTOS DE TRABALHD) DO
KENISTERID DO TRABALHO E DO EMPREGD

Masta sagio serio apresantados as discussies e os resultados obtidos
através dos prognosticos obtidos nos testes.

Andlise Ergondmica do Trabalho (AET)

Orestudo foi realizado em um protatipe ofertado pala empresa contratante,
sando de inteira responsabilidade da mesma para obedecer a0 mesmo padréo
deste protdtipo, ndo cabendo responsabilidade da empresa contratada qualquer
dnus proveniente pelo desvio, na finha produtiva, deste protatipa.
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Alividade a que a mesma serd destinada: ATIVIDADES PROFISISONAIS
ENTOS [/ O T EM SALA
LOBORAL

Local / Ambiente a que a mesma podera ser utilizada: Piso Regular,
superficie fi<a, segura, plana e sam porosidades ou deformacoes.

MESENE g 651§

A andlise & uma importante ferramenta de aplicagio de conhecimentos da
argondmica para analisar, diagnosticar & corrigir uma situagao real do brinquedo
Com o uso desta farramenta fol possivel atingir os objetivos desta pesquisa em
identificar situacbes de trabalho que possibilitam a ocoméncia de acidentes do
trabalho e desconforto acs frabalhadores. A ANALISE foi desenvolvida por meio
de ferramantas como observacic sistematica, entrevistas seml-estruturadas a
fotografias que possibilitou a obtengio de dados importantes para a analise cos
fatores de riscos de acidentes.

COM 4

Cabe acs usudrios / responsaveis buscarem melhores formas de controlar &
educar os vicios posturais quanto as posigbes corretas, a AET demonslirou ser
uma ferramenta eficiente no levantamento das condigBes desfavoraveis &
execucdo das stividades dos esludanies & usugros deste lipo de Armano.
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concluske = (R A

A analize sob as premissas do Método de Melhorias permite o geranciamenio de fathas,
urma veZ que toime possivel a8 adequagdc das lerramanias as metodologies gersncials
2 fim de alinhar asforgos para a melhona continua & maximizar a eficizncia do mabiliario

COM Seguranga.

Fortanto as vantagens desta forma de se gerenciar 35 questies relacionadas a saude
@ geguranca por meio da Ergonomia pemnilem padronizar &8 manier os resultados
alcangados da forma a confribuir pars 8 melhona continua dos processos,

Torna-se cada vez mais impenoso adaptarmos a Segurancs 8 qualidade / Ergonomia &
seus processos metodologicos dentro do universo de mobiliarios, As solugbes, medidas
comretivas e conframedida 56 serdo eficazes a parir de um planejamanta estralégics am
brinquedos com enfogue na seguranca de todos os wsuanas. Como resullado, a
inisrface entre a mobilia versus ususno formard n@o 50 saudavel, mas tambsm
proporclonard uma makr segurancs., visio gue 3 sua aplicebilidede dependz da
adeplacdo 4s condicles da mobifa. o eslude proposto alcancou seu obietivo ao
estruturar @ metodologia dentro do contexio de urma metodologia gerenciai, provando
dessa maneire 8 ampllagio do espectro de aplicaglo da andlise do processo nos
sistenas existentes no ambiente das mobilas,

Mo caso especifico da MAP EQUIPAMENTOS a amostra enfregue e, faito os devides
testes em condighies normais, esldc_dentro do padrdo aceitsvel pelas normas
vigentes de Saguranca, de acordo NER 14006,
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Declaramos para devidos fins que participamos ativamante de todo
processo construtiva deste Laudo Ergondmico, todas as etapas, documantos,
relaios digitados e escrilos s3o de conhecimento & ciéncia de todos os
envolvides, diretoria, SESMT, recursos humanos, setor pessoal & demais
integrantas envolvidos neste Laudo.,

Declaramos que, apds canclusdo deste, fol lido e entendido de forma clara
& coesa, coerenle, pausadamente e explicadamenta todo conteddo redigido,
sem ficar nenhuma divida.

Declaramos que todas as informagdes, dados, copias de documentos s30
verdadeiros e condizem com a veracidade dos fatos, sendo isanio o autor /
redator deste documento por falsificacBes ou violagdes a legislagio em vigor por
inverdades de fatos causadas por documentos falsos ou por falta de
infermaghas,

Declaramos ginda que a implantacao de lodos os itens constantes neste
Laude sdo de exclusividade da parte contratanie, sendo que serd excluso de
qualguer responsabilidade a contratada por causa de parcialldade ou nenhuma
implementagio fisica nas dependéncias da contratante constanies nests
documento.

Para verbalizar a declarago acima descrita e para declarar ciéncia de
odo conteldo desta analise assinam abaixo os envolvidos.

FARUNDD HOLANDE DE ARALLS
MAP EQUIPAMENTDS

Qmmiﬂgﬂ‘«&h_ﬁ w ‘ﬁﬁa‘_

'I__' Dirtor de

CHPJ: 27084, D8RO0 -G8 EEESCAP LTDA.
T Ml T oo
Trabaiho S ——

Frsioterapeuts ~ OREFITO n® 153741
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Predmbulo

Nos dias aluals, um dos maicres problemas. na area da saude, e a
opoetura madeguada.

Este “vicio" postural. raz como consequéncia, cada vez mais, pessoas
com deficiéncia no aprendizado, na realizacao de tarefas simples ata tarefas de
cunho importante em nossas vidas, biolégicas e psicologicas, tirando © eld vilal,
orovocando o desencadeamento de doencas psiconossomaticos tipo disrtmia,
transtornos mentsis e fisicos, bipolaridade, depressao, infarto e oulros.

Com o advento da ergonomia, pesguisadores aprofundaraim-se nos
rechnditos deste tema, correlatando com as adversidades proporcionadas peias
disfungbes posturais e suas conseguéncias traumalicas.

A ergonomia expandiu-se honzontalmente, abarcando guase 0dos 0%
tipos de atividades humanas, Hoje, essa expansdo ocorre principalmente no
satar da servicos (salde, educacdo, ransporie, atividades domesticas, lazar e
outras) & no estudo de certas minoras como os idosoe, 6besS0S @ PESSOES COm
deficiéncla. Houve também uma importante mudanga qualitativa na natureza do
trabalho humanao nas Gtimas décadas. Antes, esse trabalho exigia muilo esforgo
fisico repetitivo. Hoje, depende principaimente cos aspectos cognifivos, ou seja,
da percepcio, processamento de informacio e lomade de decistes, sao
palavras do pesguisador douto ltiro Lida.

Lim dos tens de mobiliann, responsavel por uma parcela significativa das
doencas da coluna e, de problemas circulatdrios, desencadeando
generalizagbes problematicas em oulros sislemas orgénicos, pols passamos
grande parte de nossas vidas sentados.

Vamos, ao decurso deste trabalho, ter uma visdo panoramica e sistiémica
deste assunto e, vamos conhecer 2 Norma Tecnica Que abrange este item do
mabilidrio.

Mas especificadaments, vamos apresentar nosso Bird com Gavelas,
fazendo link das exigéncias da Norma & do cumprimento desta em nosso Bind
com Gavelas aprasentado,

Falavra Chave: Ergonomig, Bind com Gavelas, Resisténcia, Durabliidadge,
Associagdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT.

i
ONLLRE FRG. DE U PROTOTIFODDE LIk BIAD CU GREVETES L‘.‘I
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1. Identificacag
14 Idantificacio da Empresa Solicitante do Laudo:

RAIMUNDO HOLANDA DE ARALUJO 03087419354

MAP EQUIPAMENTOS
CNPJ: 27,364.088/0001-06 Grau oe Risco: 03
C.N.ALE: 25.42-0-00 - Fabricagao da artiges de samralhena, excelo esquadnas
End. Rua Capitdo Hugo Bezerra, N° 221 - Barroso
CEP.: £1.625-240 Foraleza - Ce.
Fone: (85) 9850-1656

1.2. Emprasa Contratanis

RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJD 03087418354
MAP EQUIPAMENTOS
| CNPJ: 27.364.068/0001-06 Grau de Risco: 03
C.N.A.E; 25.42-0-00 - Fabricacio ce arfigos de serralheria. exceto esquadrias
End. Rua Capitdo Hugo Bezerra, N® 221 - Barmoso
CEP.: 61,625-240 Forlaleza - Ce.
Fone: (B5)3E58-1656

1.3, |dentificagdo da Empresa Contratada:

EMPRESA BRASILEIRA DE ENGENHARIA DE SEGLURANCA, CIVIL,
CONSULTORIA, AVALIACOES E PERICIAS LTDA — EBESCAP LTDA
CNPJ: 03.316.380/0001-T7
CNAE: 71.12-0-00 - Servigos de enganharna
ENDEREGO: Rua: Silvio Romars, N*157 - Alvara Wayna

| CEP: 60.336-100 Fortaleza - Ceara

| UNIVERSO EM TREINAMENTOS EMPRESARIAIS LTDA ~ UTEL LTDA
CNPJ: 09.591.206/0001-08
CMNAE: 85.99-6-04 - Treinamenta em desenvolvimenio profissional e garengial
ENDEREGO: Rua: Silvic Romero, NP157 - Alvaro Wayne
CEP; 60.336-100 Fortaleza - Ceard
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Com o usc da analise ergondmica do trabalho [AET) esta pesquisa
buscou analisar as condigbes fisicas da BIRD COM GAVETAS, fazendo andlise
detalhada, no que tange a ABNT (ABNT - NBR 14810-1, 14810-2, 13966:2008) sendo
respeitaco e realizado todos os testes exigidos pela Norma Braslleira aludida
acima. A demanda pelo estudo surgiu davido ao estude por parte da ampresa,
de padronizar sua produgao nos pardmetros das Normas Brasileiras a que sdo
regidas. A Ergonomia Da Mesa para Reunido Diretoria, sendo respeitada em
seus padrdes normativos, proporciona saguranga, desde observada as partas
mdveais gue podem causar acidentes, a fim de evitar possiveis ocoméncias de
doencas lesionais em pares do corpo, por causa de emos humanos,
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O mohilidrio do ambienta de trabalho & um item integrante do processo de da
vida laboral. Todos nia pessamos lempo significative de nossas vidas no
trabalho, por pelo menos 08 noras diarias, durante um periodo minimo de 12
masas por ano. Tudo acontece num periodo da vida em que a constituicac ossea
astd se desenvolvendo. Assim, o uso de um mobilidric desconfortavel e
inapropriado ergonomicaments, allado a questao postural, por mau haoiio ou
provocada pelo desconfortc de mobilla pode trazer sériss consequéncias a
salde da populacio, seja enguanto alunos ou na fase adulta.

A utlizaclo do mobilidno com design ergonomico Inadeguado ou com
tamanho ndo correspondente ac recomendado para faixa etaria e fetor
contribuinta para os constrangimentos ergantmicos e as alleragdes posturais da
populacio, em sala da aula, 8 mterferam no processo de ensing @ aprandizagem,
prejudicando a atengao.

Oliveira (2008, p.1 & 2) comparfilha esta posicho, ao afirmar que [ .| o
mobilidric Trabalho, na maiorla das vezes, nédo siende as necessidades dos
sstudanies, favorecendo &o aparacimenio de estresse, cansago, dorses
musculares e, sobretudo, trazendo prejulzos a aprendizagem”, Diante disso, o
problema deste trabalho pode ser assim formulado: O que as pesquisas
brasilairas relatam sobra a influéncia do maobilidno Trabalho no processo de
snsino e aprendizagem e na saude? -

Seguranga de Mesa para Reunido Diretorla T

parte 1: Requisitos e mélodos de ensaio, gue possibililou observar o
funcionameanto da mobflia e evitando addentas causados por defeitos da projeio
FHessalte-s2 que & ergonomis, por meloc da fisiclogla, blomecanica =
antropometria, fol um tema importanie para esie estudo, pois determinou alguns
dos pré-requisitos projetuais que norearam a melhor forma de criar um produto
nao prejudicial a sadde fislca das pessoas que irdo utilizar a mabilia.

A metodologia utilizada na Analise procura encontrar solugdes inovadaras para
divarsos problemas, sejam eles ds design matenal {algo tangivel) ou na area de
design de negocios (solugdes Intangiveis). Essa abordagem estda sendo
amplamente utilizada por diversas smpresas ques Procuram O SUCeSS0 com
allemativas simples e criativas. Fara realiza-la foram feitas diversas leécnicas
crigtivas demonstradas por Vianna, &t al, (2012) como entrevistas, observacdes,

fotografia do usuario utilizando o produta, pesguisa bibliogréfica, use do produto
para compreander 0 seu funcionamento, entre oulras.
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Este laudo, qualifica = MOBILIA PARA AMBIENTE DE TRABALHO
objato em estudo, cerificando asta estd denfro da paramelrizagio exigida pela
ABNT NBR’s descrilas acima

OBSERVACAO: O mobilidrin Trabalha deverd ter as mesmas caracteristicas
deste protdtipo estudade ou este laudo néo tera validade. Bird com Gavetas a
ser usada para o destino fim, sendo obrigatorio saguir o plano de manulencao
dasta,

Esta sessao tem como objetivo expor o método utilizado para coleta e
anslise dos dados para do astudo proposto, O frabalho trata-se de uma analise
detalhada de dimensdes, resisiéncia, durabilidade, pecas /| componantes da
mesa (amostra) disponibilizada pela empresa contratante.

De acordo com Lakatos e Marconi (2007 a pesquisa sempre pare de um
tipo de problema, cu seja, de uma interogacan. Assim esta pasquisa buscou
responder guals as condicbes gue confribuern para proplciar possivels erros na
montagem da linha produtiva que se refere o gabarito ofertado para analise, no
local de responsabilidade da UTEL.

Sequndo Gil (1988) a pesguise como toda & stividede racional e sistematica gue tem
por objetivo proporcionar 2olugées aos problemas propostos, é necessaria quando nao
se dispde de informaches suficientes para résponder ao problema. Assim, toda pesquisa
dava ser realizada por meio de conhecmeantos disponiveis a da utilizagdo cuidadosa de
métados & técnicas clentificas, deservolvidos ao longo de Um procasso que anvolve
inimeras fases, desde a formulagio do probiema até a apresentacio dos resultados

Pariindo destes conceitos, a pesquisa foi classificada para realizacio do
trabalho utilizando o matods indutive, na gqual partimos da realidade, ou seja, das
condighes ergondmicas do prottipo e a realidade a que sara destinada, partindo
dos parédmetros normativos, formulagao tedeica dos conceites que deram suporte
para alcancar os objetivos propostos na pesquisa,

Para coleta e tratamento dos dados foram realizadas as etapas da analise
aplicacies de forgas sob e sobre o protdtipo, feitos testes em inclinagbes,
resisténcia e trinca de possiveis soldas & emendas, parafusos e outros
apetrechos utlllizados para monlagem do prololipe e, que serdo, segundo o
contratante, utilizados para montagem em linha de produgao.

L
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a) Anslise da demanda

De acordo com lida (2005) & demanda & 2 nacassidade de descngan de
um problema ou Uma situacdo problematica, gue necessila de uma resposla
através de uma aclo ergondmica. Esta necessidade pode ter diversas origens,
sendo, tanlo por parte da diregdo da emprasa, dos usudring envohidos no
progesso, do colégio. A andlise da demanda & a etapa iniclal da malodologia
AET que procura enlender a natureza & a dimensio dos problemas
apresentados.

b) Anilise da tarefa

Tarefa é um conjunto de objelivos prescrilos, que o mdvel deve cumprir
em sua fungdo. Ela comesponde & um plansjamento do lrabalho @ pode eslar
contida em documentos formais. como 8 descrigdo da como o movel deve ser
estruturado. Informalmente, podem corresponder as cerlas expecialivas
gerencias. Segundo Maia (2008) a analise da tarefa consiste basicaments na
andlise das condicfes de trabelho na organizagdo, sendo elas, os tipos de
trabalho, ritmos, hordrios e cargos que o8 usuarios devem cumprnr durante sua
jornada de trabaiho.

c) Anglise da atividade

Atividade refere-se ao comportaments do usuano, na realizacas de uma
tarefa. Ou seja, maneira comao o usuario procede para alcancar os objetivos gue
Ihe foram atribuidos, A atividade pode resuitar ce um processo de adaptacao e
requlacio entre os varios fatores envolvidos no amblente de frabalho,

d) Diagnéstice

O diagnosiico procura descobrir as causas que provocam O problema
descrito na demanda. Segundo lida (2005) o diagnostico refere-se s0s diversos
fztores, relacionados ao trabalho & a empresa, que influem na atividade do
usudrio. Por exemplo, absenteismo, dficuidade de aprendizagem podem ser
provocados por dores musculares, torsies que causam doeancas lombares,
inflamacdes e outros. Rotatividade pode ser devido a iluminamento insuficlente
ou elevada carga de estresse no ambienie ou @ cadeira fora dos padroes
nofmatizados, provocando vicio de posiura. Acidentes podem ser causados por
pontas de ferros & maténas sclios devido a trinca em soldas ou parafusos al
atarraxados, por mal moldagem do assento ou do espaldar, ma posiura para a
gxecugdo da atividada, manuiangao deficlenta & outras, A baixa qualidada pode
SBr consequéncia da eros de dimensionamenlo do posto de Irabaiho ou
seguancias inadequadas das tarefas e, compra de mobilia fora dos padries
&rgonémicos. o
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2| Recomendagoes

As recomendacdes raferem-se as providéncias qua dever8o ser tomacdas
para neutralizar ou minimizar os problemas diagnosticados. De acordo com lida
(2008) as recomendaces devem ser claraments eapecificadas, descrevendo-
se todas as alapas necessarias para resolver o problema. Se for o caso, devem
ser acompanhadas de figuras com detalhamentos das modificactes a serem
fellas em postos de trabalho. Devem indicar também as responsabilidades, ou
5ejs, 8 pessoa, secao de departamento encarregado da implementagdo, com
indicagdo do respeciivo prazo. Enfim, as recomendagfes devemn ser
encaminhadas a lodos os envolvidos, deve ser documentada e acompanhada
5Ua execucso.

M SR B

ESPECIFICAGAO DO MATERIAL DA COMPARAGAD
BIRO COM GAVETAS - Fabricante: MAP EQUIPAMENTOS

Dimensional - Sera utillizada uma amostra Unica que circulard entre todos
o0s lestes. O conjunio apresenia as seguintes caracteristicas.

Caracteristicas: DESCRICAO:. EspecificapBes Minimas ESPECIFICACOES
MINIMAS: MEDINDD (A% L ¥ P} 7400 M LI0VIMMEXE00MM, COM VARIACAD BE +/- 5%
MA CODR CINZA, COM TAMPO E CORPO MACICS CONFECCIONADCS EM MDP DE 1SMM
REVESTIDO EM MELAMINICO FIXADA ATRAVES DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE
BALXA PRESSAL, ACABAMENTC COM FIT ADE BORDA COLADO POR CENTRO DE USINAGE M
PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSLIR GAVETEIRD AERED COM 3 GAVETAS
MEDINDO (AX L X P| 300MMYIS0MMEITSAN COM 'LM.RIHI:.&D DE +/- 5%. ACABAMENTD
EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES YALES, BOTHAD E
LINGUETA: POSSUIR PLUXADORES TIPD ALCA EM POLIETILEND DE ALTOIMPACTO; POSSUIR
PE FIXO TIPO *"H" COM ESIAUTLIRA EM ACD INDUSTRIAL COM TRATAMENTOD
ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZACAD INDRGAMNICA E REVESTIMENTD PELD
=ISTEMA EPQXI-PO.CURADO EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MOP
DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS OBLONGAS COM SAPATAS
NIVELADDRAS, PRODUTO ATEWNDE AS EXIGENCIAS DA MWORMA REGULAMENTADORA
MRL7.3 (MOBILIARID PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGD,

Eo g
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FOTODOCUMETAGAD DO BIRO COM GAVETAS

MNesia secio serBo apresentados as discussdes e oS resultados obtidos
através dos prognosticos abtidos nos estes

Andlise Ergondmica do Trabalho (AET)

O estudo fol realizado em um prototipo oferado pela empresa contratantea,
sendo de intelra responsabilidade da mesma para obedecer a0 measmo padrac
deste proldtipo, ndo cabendo responsabilidade da empresa contratads qualguer
&nus proveniente pelo desvio, na linha produtiva, deste protatipo,

i

Os usuarios devern deter 85 seguinies caracteristicas e 05 seguinies
cuidados:

Peso Recomendado: 40 quiins

Alividade a que a meama sara destmada. ATIVIDADES TRABALHOS EM

Local { Ambiente 3 qua a mesma podera sar utilizada: Piso Regular,
superficia fixa, segura, plana & sem porosdades ou deformagies.
Pintura resistente & intempéres contemplando os requisitos das Mormas

Brasileiras (NBR s} petinentes ao assunto.
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A andlise & uma importanta ferramenta de aplicagio de conhecimentos da
ergandmica para anallsar, diagnosticar e corrigir uma situagio real de brinquedo.
Com o uso desta ferramenta fol possivel atingir os objetivos desta pesquisa em
identificar situacdes de trabalho que possibilitam a ocorréncia de acidentes do
trabalho e desconforto aos trabalhadores. A ANALISE fol desenvolvida por meio

de Tarramanias como observacBo sistematica, entrevistas semiestruturadss &
fotografias que possibilitou a obtengao de dados importantes para a analise dos

Cabe ans responsaveis buscarem melhores formas de controlar quanto as
posighbes correlas, 8 AET demonstrou ser uma ferramenta eficiente no
levantamenlo das condigdes desfavoraveis a execugdo das afividades dos
estudantes e usuarios deste tipo de masa.

CONCLUSAD | @ | SR R

A andlise sob as premissas do Método de Malhorias permite o gerenciamento
de falhas, uma vez que torma possivel a adequagdo das ferramentas as
melodologias gerenciais a fim de alinhar esforcos para a melhoria continua e
maximizar a eficiéncia da mobllia com seguranga.

Portanto as vantagens desta forma de se gerenclar as questies relacionadas &
salde e seguranga por meio da Ergonomia permitem padronizar @ manter os
resultados alcangados de forma a contribuir para @ melhoria continua dos
ProCESS0s,

Torma-se cada vez mais imperioso adapilarmos a Seguranga e qualidade |
Ergonomia & séus processos metodoldgicos dentro do universo de mobilias. As
solugbes, medidas corretivas e contramedida so6 ser8o eficazes a partir de um
planejamento esiratégico com enfoque na seguranga de todos os usudrios.
Comao resultado, a interface entre o usudno @ a mobilia tornara ndo s6 saudavel,
mas também proporcionara uma maior seguranca., visto que a sua aplicabilidade
depende da adaptagio a5 condigfes ergondmices da mobilia, o estude proposto
alcangou seu objetivo ao estruturar a metodologia dentro do contexto de uma
metodologia gerencial, provendo dessa maneira @ ampliagio do espectro de
aplicagdo da andlise do processo nos sistemas existentes no ambiente de
trabalho / mebilias utilizadas..

No caso especifico da MAP EQUIPAMENTOS a amostra entregue e, felto os
devidos lestes em condigSes normais, estao_dentro do padrio aceltdvel pelas

as_vigentes d nga, de acordo NBR _14810-1,14810-
2.13966:2008 ¢ as= NBR s referentes a pintura da mesma. L
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TERMO DE RESPONSABILIDADE / CIENCIA | CONCORDANTES E
ASSINANTES

Declaramos para devidos fins que participamos ativamente de todo
orocesso consirutivo deste Laudo Ergondmico. lodas as etapas, documentos,
relatos digitados & escrilos s8o de conhecimenta e ciéncia de todos os
anvolvidos, diretoria, SESMT, recursos humanos, setor passoal & demais
integrantas envalvidos nesta Laudo.

Declaramos que, apds condusio deste, fol lido e entendido de forma clara
& coesa, coerente, pausadamenie & explicadamsante lodo conteddo redigido,
sam ficar nenhuma duavida.

Declaramos que todas as informacbes, dades, copias de documentos sao
vaerdadeiros @ condizem com a veracidade dos fatos, sendo isento o autor |
radator deste documento por falsificacies ou violaghes a lagisiacdo em vigor por
Inverdades de fatos causadas por documentos falsos ou por falla de

informagoes.

Declaramos alnda que a implantagdo de todos os itens constanies nesle
Laudo s80 de exclusividade da parie confraianta, sendo que sera excluso de
gualquer responsabilidade a contratada por causa de parcialidade ou nenhuma
implementagdo fisica nas dependéncias da contratante constantes naste
documento.

Para verbalizar a declaracio acima descrita @ para declarar cléncia de
tedo conteddo desta analise assinam abaixo os envelvidos.

'
ol o 4
RAMUNDD HOLAMDA DE 1] ]

MAP EQUIPAMENTOS ” -
CNPJ: 27,364, D88/0001-06 St

Ficrios o Segamungs do LA =
Ealn Pinto [arnesn
Falnderapeuty = CREFETO o [5374]-F
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Preambulo

Mos dias atuais, um dos maiores problemas, na area da saldde, & 8
postura inadequada,

Esla "vicio® postural, fraz como consequéncia, cada vez malg, pessoas
com deficiéncia no aprendizada, na realizaglo de larefas simples ate tarefas de
cunho importante em nossas vidas, bioldgicas e psicologicas, tirando o el vital,
provocando o desencadeamento de doengas psiconossomaticos tipo disritmia,
transtornas mentais e fisicos, bipolaridade, depressdo, infarto e outros,

Com o advenlo da ergonomia, pesquisadores aprofundaram-se nos
rechnditos dests tema, correlatando com as adversidades proporcionadas pelas
disfungdes posturais e suas consequéncias traumaticas.

A ergonomia expandiu-se horizontalmente, abarcando quase todos os
tipos de atividades humanas. Heoje, essa expans8o ocame principalments no
setor de sarvigos (salde, educagio, transporte, atividades domésticas, lazer e
outreg) e no estudo de certas minorias como os idosos, obesos & pESSOES COM
deficiéncia. Houve também uma importante mudanga qualitativa na natureza do
trabalho humano nas Ultimas décadas. Antes, esse trabalho exigia muito esforco
fisico repetitiva. Haoje, depende principalmente dos aspectos cognitivas, ou seja,
da percepgao, processamento de informagdo e tomada de decisbes, sdo
palavras do pesquisador douto Itiro Lida.

Um des itens de mobiliario, responsavel por uma parcela significativa das
doengas da coluna e de problemas circulatdrios, desencadeando
generalizagbes problematicas em oulros sislemas organicos, pols passamos
grande pare de nossas vidas senfados.

Vamos, ao decurso deste trabalho, ter uma viso panordmica e sistémica
deste assunto e, vamos conhecer 2 Norma Técnica que abrange este item do
mobiligrio.

Mas especificadameants, vamos apresentar nosso Bird com Bavetas,

fazendo link das exigéncias da Norma e do cumprimento desta em nosso Bird
com Gavetas apresentado,

Palavra Chave: Ergonomia, Bird com Gavelas, Reslisténcia, Durabliidade,
Associacio Brasileira de Mormas Técnicas — ABNT,
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1. ldentificagio
11,  |dentificagdo da Empresa Solicitante do Laudo:

RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJO 03087419354

MAP EQUIPAMENTOS
CHPJ; 27.364.068/0001-06 Grau de Risoo: 03
C.N.A.E: 25.42-0-00 - Fabricacao da arigos de serratheria, excato asguadras
End. Rua Capitdo Hugo Bazerra, N° 221 — Barroso
CEP.: 61.625-240 Foraleza - Ce.

Fonae: [(B5) BE53-1656

1.2, Empresa Coniratante:

RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJO 03087419354

MAF EQUIPAMENTOS
CNPJ: 27,364 068/0001-06 Grau de Risco: 03
C.N.AE: 2542-0-00 - Fabrcagio de arfigos de serralheria, exceto esquadrias
End. Rua Capit3o Hugo Bazerra, N° 221 - Barroso
CEP.: 61.525-240 Fortaleza - Ce.
Fone: (85) 88531656

13. Identificagdc da Emprasa Contratada;

EMPRESA BRASILEIRA DE ENGENHARIA DE SEGURANCA, CIVIL,
CONSULTORIA, AVALIACOES E PERICIAS LTDA — EBESCAP LTDA
CNPJ: 03.316.389/0001-77

CNAE: 71,12-0-00 - Servigos de engenhana

ENDEREGO: Rua: Silvio Romera, N°157 - Alvaro Wayne

CEP: 60.338-100 Forlaleza - Ceara

UNIVERSO EM TREINAMENTOS EMPRESARIAIS LTDA - UTEL LTDA
CNPJ: 09.591.206/0001-08

CHAE: 85.90-6-04 - Treinamento em deservolvimanto profissional e garencial
ENDEREGCO: Rua: Silvio Romera, N°157 - Alvara Wayne

CEP: 60.336-100 Fortaleza - Caars
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Com o uso da analise srgondmica do trabalho (AET) esta pesquisa
buscou analisar as condigbes fisicas da BIRO COM GAVETAS. fazendo analise
detalnada, no que tange &8 ABNT (AENT - NBR 14810-1, 14810-2, 13965, 2008) Sendo
respeitado e realizado fodos os testes exigidos pele Nomma Brasileira sludida
acima. A demanda pelo estudo surglu devido ao estudo por parte da emprasa,
de padronizar sua produgao nos parametros das Normas Brasileirazs a que sao
ragidas. A Ergonomia Da Mesa para Reunido Diretoria, sendo respeitada am
seus padroes normaftivos, proporciona seguranca, desde observada as peres
midvels qua podem causar ecidentes, a fim de eviter possivels ocorréncias de
doengas lasionais am partes do corpa, por causa da eras humanos,

ANMALISE ERG. DE L PROTOTIAC DE Ut B0 Do GAVETAS
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O moebiliario do ambiente de trabalho & um item integrante do processo de da
vida laboral. Todos noe passamos tempo significativo de nossas vidas no
trabalho, por pelo mencs 08 horas diarias, durante um periodo minimo de 12
meses por ang, Tudo aconiece num periodo da vida em que a constituicio dssea
esta se desenvolvendo, Assim, o uso de um mobilidric desconfortavel e
inapropriado ergonomicamente, allado & guestdo postural, por mau habito ou
provocada pelo desconforto da mobllia pode trazer sérias consequéncias &
saude da populagde, seja enguanto alunos ou na fase adulta.

A utlizagdo do mobilidrio com design ergondmico inadequado ou com
tamanho ndo correspondenie ao recomendado para faixa etaria é falor
contribuinte para os constrangimentos argontmices e as alteragdes posturais da
populacac, am sala de auls, e interferem no processo de ensino e aprendizagem,
prejudicando a alengao.

Diliveira (2006, p.1 & 2) compartiha esta posicdo, ao afirmar que “[..] o
mobiliaric Trabalho, na maiona das vezes, nao atende as necessidades dos
estudantes, faverecendo ao aparecimento de estresse, cansago, dores
musculares e, sobretudo, trazendo prejulzos & aprendizagem”. Diante disso, o
problema deste trabalho pode ser assim formulado: O que as pesguisas
brasileiras relatam sobra a Influéncia do mobiliaric Trabalho no processo de
ensino e aprendizagam e na saude? —

Seguranga deMesa para Reunido Diretoria =

parte 1. Requisitos e mélodos de ensaio, que possibilitou observar o
funcicnamento da mobillia e evitando acidenies causados par defeltos de projeto.
Ressalle-se que & ergonomia, por meio da fisiologia, biomecanica &
antropometria, foi um temsa importante para este estudo, pols determinou alguns
dos pré-requisitos projetuais que nortearam a melhor forma de eriar um produto
neo prejudicial 3 salde fisica das passoas que irdo utilizar a mobilia.

A metodologia utilizada na Andlise procura encontrar solugbes inovadeoras para
diversos problemas, sejam eles de design matedal (algo langivel) ou na érea de
design de negocios (solugbes intangiveis). Essa abordagem estd sendo
amplamante ulilizada por diversas empresas gue procuram o SUCB8Ss0 com
alternativas simples e cristivas. Para realizéd-a foram feitas diversas técnicas
criativas demonstradas por Vianna, et al, (2012) como enirevistas, observaches,
fotografia do usudrio ulilizando o produto, pesquisa bibliografica, uso do produto
para compreender o seu funcionamenio, antre outras.

© A
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Este laudc, qualifica s MOBILIA PARA AMBIENTE DE TRABALHO
onjeto em estudo. certificancdo esta asta dentro da paramelrizagao exigida pela
ABNT MBR's descritas acima

OBSERVACAQ: O maobilidric Trabalho devaera ler 2s masmas caracterisbcas
desta prototipo estudado ou este laudo ndo terd validade. Bird com Gavetas a
ser usada para o destino fim, sendo obrigatdric seguir o plano de manutencao
desta.

Esta sessdo tem como obletive expor o métodn uiilizado para coleia &
andlizse dos dados para do estudo proposto. O trabzlho trata-se de uma analise
detalhada de dimensBes; resisténcia, curabilicade, pagas / componenies da
measa (amostra) disponibilizada pela empresa contratante,

De acordo com Lakatos e Marconi (2007) a pasguisa sempre parte de um
tipo de problema. ou seja, de uma Inferropacan. Assim esta pesquisa buscou
responder quais as condigbes qua contribuem para propiciar possiveis emmoes na
maontagem da linha produtive que se refere o gabarilo ofertads para analse, no
lecal de responsabilidade da UTEL.

Segundo Gil (1989) a pesquisa como toda & atividade racional e sistemdtica gue tam
por objetivo proporcionar solughas Aos problamas propastos, & nacassdnia guando nao
g2 digpde de informaghes suficientas para responder as problema. Assim, toda pegguisa
deve ser realizada por meia de conhecimantos disponiveis e da utilizagdo cuidadosa de
métodos & 16cnices cientificas, desanvolvidos ao longo da um processo gue envolve
indmeras fases, desda a formulagéo do problema als a apresentagio dos resultados

Partindo desles conceitos, 8 pesquiss fol classificada para realizacio do
trabalha utilizando o método indutive, na qual pariimos da realidade, ou seja, das
condigdes ergendmicas do protdtipo & a realidade a que seré deslinada, partindo
dos parametros normativos, formulagdo tedrica dos conceltos que daram suporie
para alcangar os objelivos proposios na pasguisa,

Fara coleta e tratamerds dos dados faram realizadas ag elapas da analise
splicactes da forcas sob & sobre o prototipo, fellos lestes em indinaches,
registéncia e tnnca de posaiveis soldas & emendas, parafusos e oufros
apetrechos utilizados para montagem do prototipo e, gue serdo, segundo o
contratante, utilizados para montagem em linha de producdo.

&t
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a) Anali emanda

De scordo com lida (2005) a demanda & a necessidade de descrigio de
um problema ou uma siluagdo problematica, que necessita de uma resposta
atraves de uma acdo ergondmica. Esta necessidade pode ter diversas origens,
sendo, tanto por pare da diregio da empresa, dos usudrios envolvidas no
processo, do colégio. A analise da demanda & a etapa inicial da metodologia
AET que procura entender a natureza e a dimens3o dos problemas
aprasentados.

b) Anall refa

Tarefa & um conjunto de objetivos prescritos, que o mdvel deve cumprir
em sua funcio. Ela coresponde a um planejamento do trabalho e pode esiar
contida em documentos formais, como a descrigo de como o mdvel deve ser
estruturado, Informalmente, podem comesponder as certas expeciativas
gerenciais. Segundo Mala (2008) a analise da tarefa consiste basicaments na
analise das condigbes de trsbalho na organizagio, sendo elas, os tipos de
trabalho, ritmos, horarios & cargos que 0s usuarios devem cumprir durante sua
jomada de trabalha.

€] Andlise da atividada

Atividade refere-se ao comportaments do usudrio, na realizac8o de uma
tarefa. Ou seja, maneira como o usuano procede para alcangar os objetivos que
Ihe foram atribuides. A atividade pode resultar de um processo de adaptagio e
regulagao entre os varios falores envolvidos no ambiente de rrabalho.

d] Diagnosticg

O diagnostico procura descobrir as causas que provocam o problema
descrito na demanda. Segunido lida (2005) o diagnostico refere-se aos diversos
faiores, relacionados ao trabalho & 4 empresa, que influem na atividede do
usuario. Por exemplo, absentaismo, dificuldade de aprendizagem podem ser
provocadns por dores musculares, torsfes que causam doengas lombares,
inflamagdes e outros, Rolatividade pode ser devido a iluminamento insuficiente
ou elevada carga de estresse no ambiente ou a cadeira fora dos padroes
normatizados, provocando vicio de postura. Acidentes pedem ser causados por
pontas de ferros & materias sollos devido 2 trinca em soldas ou parafusos al
atarraxados, por mal moldagem do assento ou do espaldar, ma postura para a
2xecucac da abividade, manutencao deficients e cutras. A baixa qualidade pode
SBr consequencia de erros de dimensionamento do posto de trabalho ou
sequencias inadequadas das tarefas e compra de mobilia fora dos padries
grgondmicos.

o
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2] Recomendacoes

As recomendacbes referem-se ds providéncias qua deverdo ser lomadas
para neutralizar ou minimizar os problemas disgnosticades. De acordo com lida
(2005) as recomendagdes devermn ser claramente espacificadas, descrevendo-
se todas as elapas necessdrias para resolver o problems. Se for o caso, devem
ser acompanhadas de figuras com detalhamentos das modificagbes a serem
feitas em postos de trabalho. Devam indicar lambém as responsabilidades, ou
seja, a pessoa, secho de departamento encarregado da implementacao, com
indicacBo oo respectivo prazo. Enfim, as recomendacbes devem ser
encaminhadas a todos os envolvidos, dave sar documaentada e scompanhads
SUE eXECUGE0.

ESPECIFICAGAO DO MATERIAL DA COMPARAGAD
BIRG COM GAVETAS - Fabricante: MAP EQUIPAMENTOS

Dimenslonal — Sara utilizadas uma amostra unica que circulard entre todos
os testes, O conjunto aprasents as seguintes caracteristicas,

Caracteristicas: DESCRICAC: Especficagies Minimas ESPECIFICACOES
MINIMAS: MEDINDO (AX L ¥ P) 740MME1Z0VMMEXS00OMM, COM VARIACAD DE +/- 5%
MA COR CINZA. COM TAMPD E CORPO MACIOS CONFECCIONADOS EM MOP DE 25MM
REVESTIDO ERA MAELAMIMICD FIXADA ATRAVES DE PROCESSD INDUSTRIAL DE PRENSA DE
BAINA PRESSAD, ACABAMENTC COM FIT A DE BORDA COLADD POR CENTRO DE USINAGEM
PELO SISTEMA HOTRMELT NA COR CINFA. POSSUIA GAVETEIRD AEREOQ COM 3 GAVETAS
MEDINDO (AX L X P} 300MMEZIOMMKEITEMNM COM VARIACAD DE +/- 5%. ACARAMENTD
EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES YALES, BOTUAD E
LINGUETA: POSSUIR PUXADORES TIPD ALCA EM POLIETILEND DE ALTQ IMPACTO; POSSUIR
PE FINO TIPG "H" COM ESIHUTURA EM ACO INDUSTRIAL COM TRATAMENTO
ANTICORRDSIVD ATRAVES DA FOSFORIZACAD INURGANICA E REYESTIMENTO FELC
SISTEMA EPOXI-PO CURADD EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MOP
DE 15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS OBLONGAS COM SAFPATAS
NIVELADORAS. PRODUTO ATENDE AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
NR17.3 [MOBILIARIO PARA POSTOS OF TRABALHO) DO MINISTERID DO TRABALHO E DO
ESPREGD,

.:.E_.-*' £ #H

-

AMALISE ERIS, DE UM FACTOTIRD DL UK B8R0 Q0% GavTTAS



Este documento contém: ume capa, uma ART e 12 paginas, devidamente Numeradas,
Rubricadas e Assinadas

FOTODOCUMETACAD DO BIRO COM GAVETAS

MNesta secao serdo apresentados as discussies e 05 resultados obfidos
através dos prognosticos cbtidos nos 1astes.

Anilize Ergondmica do Trabalho (AET)

O estudo foi realizado em um protdtipo ofertado pela empresa contratanie,
sendo de inteira responsabilidade da mesma para obedecer ao mesmo padrao
deste protdtipo, ndo cabendo responsabllidade da empresa contratada qualguer
fénus proveniente pelo desvio, na linha produtiva, deste protitipo.

[EE3A N (HHEE T

s usudrios devem deter as seguintes caracieristicas e 0s seguintas
cuidados

Peso Recomendado: 40 quilos,

Atividade & que a mesma sers destinaca: ATIVIDADES TRABALHOS EM
SALA DE AULAS | TRABALHO

Local / Ambiente a que a mesma poderd ser utilizada: Piso Regular,

superficie fixa, segura. plana e sem porosidades ou deformaghes.

Hintura resistente a intempéares contemplando os requisitos das Nomas
Brasileiras (NBR 's) pertinentes ac assunto.

B H
L
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A analise & uma importants ferramenta de aplicacdo de conhacimentos da
ergondmica para analisar, diagnosticar e cormigir uma situagao real do brinquedo,
Com o uso desta ferramenta 1ol possivel atingir os objetivos desta pesguisa em
identificar situagbes de trabalho que possibilitam a ocorméncia de acldentes do
trabalho e desconforto aos trabaihadores. A ANALISE fol desenvolvida por mein
da ferramentas como observacdo sistematica, entrevistas semiestruturadas e
fotografias que possibilitou a obtengio de dados imporantes para a analise dos

fatores de riscos de acidentes.
‘demon D FHDTMjmm BIRO CcOM

Cabe aos responsaveis buscarem melhores formas de controlar quanto as
posicbes cometas, & AET demonstrou ser uma ferramenta eficiente no
levantamente das condigies desfavorsveis s execugdo das atividades dos
estudantes e usu#drios deste tipo de mesa.

9

conclusAe BRI

& andlise sob as premissas do Metodo de Melhonias permite o gerenciamento
de falhas, uma vez que loma possivel a adeguacdo das leramenias as
maiodologias gerenciais a fim de alinhar esforgos para a melhorla continua @
maximizar a eficiéncia da mobilia com saguranga.

Portanto as vantagens desta forma de se gerenciar as quastdes relacionadas 3
salde e seguranca por meio ds Ergonomia permitem padronizar @ manter as
resultados alcangados de forma & contribuir para 8 melhoda continug dos
ProcessoE.

Toma-se cada vez mais Imperioso adspiarmos a Seguranga @ qualidade |
Ergoriomia & seus processos melodoldgicos dentro do universo de mobilias. As
solucies, medidas cometivas e contramedida 56 serdo eficazes & partir de um
planejamento esiratégico com enfogue na seguranca de todos os Usudrios.
Como resultado, a intarface entra ¢ uzudrio & a mabilia tornara nao sd saudavel
mas tambam proporcionara uma malor seguranga., visio gue a sua aplicabilidade
depande da adaptagdo s condigbas argonimicas da mobflia, o estuds proposto
slcangou seu objetivo ao estruturer 8 metodoiogia dentro do contexlo de uma
metodologia gerenclal, provendo dessa maneira a ampliagdo do espectro de
aplicacdo da anilise do processc nos sislemas existenlss no amoiente de
irabalho / mobilias ulilizadas..

Mo caso especifico da MAP EQUIPAMENTOS a amostra entregue e, feito os
devidos testes em condicoes normais, esido_dentro do padrio aceitavel pelas
normas  vigentes de Seguranca, de  ascordo NBR _14810-1,14810-

H X tes 8 pintura asma. _ 2 _
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TERMO DE RESPONSABILIDADE | CIENCIA | CONCORDANTES E
ASSINANTES

Declarames para devidos fins que participames afivamenta de iodo
processo construtive deste Laudo Ergonomica, lodas as elapas, documentos,
relatos digitados & escritos sdo de conhecimento € ciéncia de lodos os
envolvidos, diretoria, SESMT, recursos humanos, setor pessoal & demais
integrantes envolvidos neste Laudo.

Declaramos que, apds conclusio deste, fol lido e entendido de forma clara
B coesa, coerents, psusadamente e explicadamente todo conteddo redigido,
sem ficar nenhuma divida.

Declaramos que todas as informagdas, dados, coplas da documanios 580
verdadeiros e condizem com a veracidade dos fatos, sendo isento o aulor /
redator deste documento por faisificacdes ou violagdes a legisiagdo em vigor por
invardades de fatos causadas por documentos falsos ou por falta de
informacgoes.

Declaramos ainda que a implantacio de todos og itans constantes neste
Laudo sio de exclusividade da parle contratanta, sendo que serd excluso da
gualguer responsabilidade a contratada por causa de parcialidade ou nenhuma
implamentagéo fisice nas dependéncias da contratanie constantes neste
documento.

Para verbalizar a declaragdo acima descrits e para declarar ciéncla de
todo conteddo desta analise assinam abaixo os envolvidos.

ok dleds
L MO HOLANDS DF sRALD
MAFP EQUIPAMENTOS
CHPJ: 3736406000001 -06

lgor Plvio Carneiro 5
Técnika em Segumnca do ﬂd f;?é E
halo Mnia Carreiro
Freloterapauts - CREFITE) n® 153741 7
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Preambulo

Nos dias atuais, um dos maiores problemas, na drea da saude, e a
posiura inadequada.

Este "vicio” postural, traz como conseguéncia, cada vez mais, pessoas
com deficiéncia no aprendizado, na realizacao de larefas simples ate larefas de
cunho Importante em nossas vidas, bioldgicas e psicologicas, tirando o alg vital,
provocanda o desencadeamento de doences psiconossomaticos tipo disritmia,
translornos mentzis e fisicos, bipolaridede, depressao, infarto e outros.

Com o advento da ergonomia, pesquisadores aprofundaram-se nos
recdnditos deste tema, corralatando com as adversidades proparcinnadas pelas
disfungies posturais @ suas Consaquencias raumaticas,

A ergonomia expandiu-se horizontaimanta, abarcando quasa todos OS
tinos de atividades humanas. Hoje, essa expansao ooorme principalments no
setor de senvigos (salde, educagao, transporte, atividades domésticas, lazer &
outros) & no estudo de certas minorias como os Idosos, 028305 & PESS03s Corm
4aficiéncia. Houve também uma importante mudanca quaiitativa na natureza do
irabalho humano nas ultimas décadas. Antes, essa frabalho axigia muito esforgo
fisico repetitivo. Hoje, depende principalmente dos aspecios cogritivos, ou seja,
da percepgio, processamento de informacac e tomada de decises, 530
palavras do pesquisador douio ltiro Lida

Urn dos itens de mobiiiario, responsavel por uma parcela significaliva das
dosngas da coluna e, de problemas circulatonos, desencadeando
generalizagbes problematicas em outros sisiemas organicos, pols passamos
grande parte de nossas vidas sentados,

Vamos, ac decurso deste trabalho, ter uma visdo panordmica e sistémica
daste assunto &, vamos conhecer a Norma Teécnica que abrange este item do
mabilignio,

Mas especificadamente, vamos apresentar nossa CONJUNTO INFANTIL PARA

REFEITORIC fazendo link das exigéncias da Norma e do cumprimento desta em
nossa CONJUTO INFANTIL PARA REFEITPORIO aprasentado.

Palavra Chave: Ergonomia, Conunta refelioro, Ensing Infantil
Resisténcia, Durabilidade, Associacdo Brasileira de Normas Técnicas — ABNT

W
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1. Identificacdo
1.1, Idenffficecio da Empresa Scolictante do Lawdo!

RAIMUNDO HOLANDA DE ARALLIO 02087419354
| MAP EQUIPAMENTOS
CHPJ; 27,364 .088/0001-06 CGrau de Risca: 03
C.N.A.E: 25.42-0-00 - Fabricacéo de atlgos de sarralheria, exceto esquadrias
End. Rua Capitao Hugo Bezerra, N° 221 - Bamoso
CEP.: £1.625-240 Fortaleza - e
Fone: (85)2850-16856

12. Empresa Contratante

RAIMUNDO HOLANDA DE ARALJO 03087419354
MAP EQUIPAMENTOS
CNPJ: 27 364 068/0001-06 Grau de Risco: {3
C.N.A.E; 2542-0-00 - Fabricagao de artigos de serralheria, exceto esquadnas
End. Rua Capita Hugo Bezers, N* 221 - Barmoso
CEP.: £1.5625-240 Foraleza - Ce
| Fone: (85) 98581 656

1.3. |denificacho da Empresa Conlraiads

EMPRESA BRASILEIRA DE ENGENHARIA DE SEGURANCA, CIVIL,
CONSULTORIA, AVALIAGOES E PERICIAS LTDA - EBESCAP LTDA
CNPJ: 02.316.389/0001-T7

CNAE: 71.12-0-00 - Senvigos de angenharia

ENDEREGO: Rua: Silvio Romero, N*157 - Alvaro Wayne

CEP: 50.336-700  Fortaleza - Ceara

| UNIVERSO EM TREINAMENTOS EMPRESARIAIS LTDA - UTEL LTDA
CNPJ: 09.591.206/0001-08
CMNAE: B5.99-5-04 - Treinamento am desenvolvimento profissional @ gerencial
ENDEREGO: Rua: Silvio Romero, N™157 - Alvaro Wayna
CEP: 60.336-104 Foraleza - Ceard
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Com o uso da analise ergonémica do trabalho (AET) esia pesquisa
buscou analisar as condiges fisicas, fazendo analise detalhada, no que tange a
ABNT (ABNT - NBR 14006} sendn respeitado e realizado todos os testes exigidos
pela Norma Brasileira aludida acima. A demanda pelo estudo surgiu devido ao
estudo por parle da empresa, de padronizar sua produgio nos pardmetros das
Normas Brasileiras a que sdo regidas, A Ergonomia do CONJUNTO INFANTIL
FARA REFEITORIO, sendo respeitads em seus padries normativos,
proporciona seguranga, desde observada as parles moveis gque podem causar

acidentes, afim de evitar possiveis ocoméncias de doencas lasionais em partes
do corpo, por causa de emros humanos,
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O mobiliario do amblente de trabalho & um ilem integrante do processo de
ansino / Estudos a para um trabalbo mais rentavel. Todos nos passamnos tempo
significativo de nosses vidas em sala de sula = trabalhando, por pelo menos 4
horas difrias, durante um periodc minimo de 15 anos. Tudo sconiece num
periodo da vida em gue a constituicio dssea esta se desenvolvendo. Assim, o
uso de um mobiliario desconfartdva! & inapropriado ergonomicamente, aliade &
questdo postural, por mau habito ou provocada pelo desconforto da mobilia pode
trazer sérias consequéncias & salde de populagdo, seja enguanto alunos ou na
faze adulta.

A utilizac8c do mobilidric com design ergondmico inadequado ou com
tamanho n&o correspondente ao recomendado para faxa elaria & Tator
contribuinta para os constrangimentos ergondmicos e as alteragbes poslurals da
copulacio. em sala, e Interierem no processe de ensing e aprendizagem,
orajudicando a atengao.

Oliveira (2006, p.1 e 2) compartiiha esta posicéo, 20 afirmar que T1.]0
mobilidrio, na maloria das vezes, nac alence 85 necessidades dos usuarios.
favorecendo ao aperecimento de estresse, cansago, dores musculares a
sobretudo, trazendo prejulzos 2 aprendizegem”. Diante disso, o problema deste
trabalho pode ser assim formulaco: O que as pasquisas brasiieiras refalam sobre
3 influéncia do mobilidrio escolar no processo de ensino e aprendizagem & na
salde?

parte 1: Requisitos e métodos de ensaio, que possibilitou observar o
finclonamenta da maobilia evitando acidentes causados por defeitos de projeto.
Ressalte-se que a ergonomia, por meio da fisiologia, biomecinica &
antropometria, foi um tema importante para este estudo, pois detarminou alguns
dos pré-requisitos projetuais gus nortearam a melhor forma de cnar um nroduto
nao prejudicial a saide fisica.

A metodologia ulllizada na Anallse procura enconlrar solugdes inovadoras para
diversos problemas, sejam eles de design material (slgo tangivel) ou na area de
design de negdcios (solughes intangiveis). Esss abordagem esta sendo
amplamente ulilizada por diversas empresas gque procuram o SUCESSO COm
aslternativas simples @ crigtivas. Para realizé-la foram feitas diversas lecnicas
criativas demonstradas por Vianna, et al. (2012) como entrevistas, cbservagies,
fotografia do usuério utilizando o produto, pesquisa bibliografica, uso do produto
nara compreender o seu funcionamento, entre culras.

Este laudo, gualifica a CONJUNTO INFANTIL PARA REFEITORIO objeto
sm estudo, certificando esta esté dentro da paramelrizagdo exigida pela ABNT
NER 14008,
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OBSERVACAQ: O mobilidgrio escolar deverd ter as mesmas caracteristicas
deste prototipo estudado ou este laudo ndo terd validade. DO CONJUNTO
INFANTIL PARA REFEITORIO devera ser usada para o desting fim, sendo
abrigatario seguir o planc de manutencio desta.

APRESENTACAO DA METODOLOGIA | |[RSI ) IR
Esta sessdo tem como objetive expor o método ulilizado para coleta e
analise dos dados para do estudo proposio. O trabalho trata-se de uma andlise
detalhada de dimensdes, resisténcia, durabilidade, pegas / componentes de DO
COMNJUNTO INFANTIL PARA REFEITORIO (amostra) disponibilizada pela
emprasa contratante.

Die acordo com Lakatos & Marconi (2007) a pesquisa sampre parte de um
tipo de problema, ou saja, de uma interrogagio. Assim esta pesquisa buscou
responder quais as condigbas que confribuem para propiciar possivels errcs na
montagem da linha produtive que se refere o gabarito oferlado para andlise, no
local de responsabilidade da UTEL.

Segundo Gil (1889} a pesquisa como toda a atlividade racional e sistematica que tem
par ohjetive proparcionar solugbes acs problemas propasios, & necessédria quando ndo
&a dispbe de informagies suficientas para responder ao problema. Assim, toda pesquisa
dove ser reslizada por melo de conhecimentos disponivels & da ulilizagio cuidadosa de
metodos & tecnicas clentificas, desenvolvidos ao longo de um processo gue envolve
inumeras fases, desde a formulagSo do problema até a apresentacio dos resuliados.

Partindo destes conceltos, s pesguisa foi classificada para realizagéo do
trabalho utilizande o método indutivo, na qual partimes da realdade, ou seja, das
condigbes ergondmicas do protdtipo e a realidade a que sera destinada, parindo
dos parametros normativos, formulagae tedrica dos conceitos que deram suporte
para alcangar os objetivos propostos na pesquisa.

Para coleta 8 fratamento dos dados foram realizadas as etapas da andlise
aplicagbes de forgas sob e sobre o prototipo, feitos testes em mclinaghes,
resisténcia e trinca de solda, parafusos e outros apetrechos utilizados para
monlagem do prololipo &, que serdo, segundo o contratante, utilizados para
montagem em linha de producio.

E &
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a) Anslise da demanda

De acordo com lida (2005) 2 demanda e a necessldade de descrigao de
um problema ou uma situago problematica, que necessita de uma rasposta
através de uma acdo ergonbmica. Esta necessidade pode ler diversas ongens,
sendo, tanto por parte da direcdo da empresa, dos usudrios envolvidos no
processo, do colégio. A analise da demanda & a etapa inicial da metodalogia
AET gue procura entender & natureza e a dimensdo dos problemas
apresentados.

b) An refa

Tarefa é um conjunto de objetives prescrilos, que o mdvel deve cumprir
em sua funcdo. Ela comesponde & um planejamento do trabalho e pode estar
contida em documentos formais, como a descricio de coma o mavel deve ser
astruturado. Informalmente, podem comesponder as certas expectalivas
gerenciais. Segundo Maia (2008) a analise da tarefa consiste basicamenia na
andiise das condicBes de trabalho na organizacio, sendo elas, os lipes de
irabalho, ritmos, hordrios e cargos que of usudnos devam cumprr durante sua
jomada de trabalbo.

c) Anélise da stividade

Atividade refere-se 3o comportamento do usuano, na realizagao de uma
tarefa. Ou seja, maneita como o Usuario procede para slcancar os objetivos que
lha foram atribuidos. A alividade pode resultar de um processo de adaplacso e
ragulagao antre os vérios fatares envolvidos ne ambiente de trabalho,

d) Diagnestico

Q diagnostico procura descobrr a5 causas que provocam o problema
descrito na demanda. Segundo lids {2005) o disgnostico refere-se aos diversos
fatores, relacionados ao trabalho e a empresa, que infiuem na allvidace do
usuario. Por exemplo, absentelsmo, dificuldade de aprendizagem pocem saf
provocados por dores musculares, torsies que causam doengas lembares.
inflamacdes e outras Rotatividade pode ser devido 3 iluminamento Insuficiente
ou elevada carga de estresse no ambiente ou a cadeira fora dos padroes
nofmatizados, provocando vicic de postura. Acidentas podem ser causados por
pontas de ferros & matérias solios devido & frinca em soldas ou parafusos al
zlarraxados, por mal moldagem do assento ou do espaldar, ma postura para &
execucao da alividade, manutencio deficiente e outras. A baixa qualidade pode
ser consequéncia de erros de dimensionamento do posio de trabalho ou
sequéncias inadequadas das larefas e, compra de mobilia fora dos padroes
argonomicos. - -

-
b
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g} Recomendagoes

As recomendaches rafarem-se as prowdéncias que devardo ser tomadas
para neutralizar ou minimizar os problemas diagnosticados. De acordo com lida
(2005} as recomendagies devem ser claramente especificadas, descrevendo-
se lodas as etapas necessarias para resclver o problema, Se for o caso, devem
ser acompanhadas de figuras com detalhamentos das modificagtes a serem
feitas em postes de trabalho. Devem indicar também as responsabilidades, ou
seja, a pessoa, secao de departamento encarregado da implementagdo, com
indicago do respectivo prazo, Enfim, as recomendagbes devem ser
encaminhadas a (odos o8 envolvides, deve ser documentada e acompanhada
SUa execugdo.

ESPECIFICACAO DO MATERIAL DA COMPARAGAD

DO CONJUTO INFANTIL PARA REFEITORIO -  Fabricante: MAP
EQUIPAMENTOS

Dimensional - Serd utilizada uma amostra dnica que circulard antre todos
as testes. O conjunto apresenta as seguintes caracteristicas.

Caracteristicas:. — ESPECIFICACOES MINIMAS TAMPO FEITO EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVELS, COMPDSTD DE MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO INAFNTIL. MESA
COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTD
INIETADO, MEDINDO G00MM X TOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE G00MM. TAMPOS
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTLIRA POR MEID DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS, BASE DD TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBD QUADRADD 20MM X 20MM X
L5MM POSICIONADDS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODD O SEU
COMPRIMENTO: TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, A5 TRAVESSAS DE APOIO PR MODELD
FORANECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACD, CARBOMO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM
FORMATO SECAQ REDONDO MEDINDO 22mm DE DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE MAD
INFERIOR L5MM. ELEMENTOS DE FINACAD DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO AT
ARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAQ DO ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAEUSOS ALTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS £ SAPATAS £M POLIPROPILEND COPDUMERD VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTLIRA & TRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS
RECERERAD TRATAMENTO ANTICORROSTVO POR SISTEMA DE IMER<:A.Q EM UM CONIUNTD
DE T ANQUES E PRODUTOS QUTMICOS A BASE DE FOSF A TO DE ZINCO, PINT ADOS COM TINT
A EM PO HIBRIDA EPOXI | POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR BRANCA,
POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUF A A 2 | O"C. DIMENSOES TOT AIS [C X L X A): 180X 70 X &0,
DEVERA SER APRESENTADC CATALDGOS, FOLDER OU MATERIAL EXPOSITIVO DO FABRICANTE
DOS PRODUTODS OFERTADOS NA PROPOST A DF PRECOS, QUE SERAD SUAMETIDDS A ANALISE,
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FOTODOCUMETAGAQ DO (ONJUTO INFANTIL PARA REFEITORIO)

Nesta secao serdo apresentados as discussdes e os resultades oblidos
stravés dos progndsticos oblidos nos lestes.

Andlise Ergondmica do Trabalho (AET)

O estudo fol realizado em um protdtipo ofertado pela empresa contratante,
sendo de inteira responsabilidade da mesma para obedecer ao mesmo padrao
deste protdtipo, ndo cabendo responsabilidade da empresa contratada qualguer
dnus proveniante pelo desvio, na linha produtiva, deste protatipo.

Os usudrios devem deter as seguintes caracteristicas e 0s seguintes
cuidados:

Peso Recomendado aplicado sobre o Assento: 80 qulios.

Bl
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Alividade a que & mesma serd destinada: ATIVIDADES DE SENTAR-SE,

DESCA ORTO NAS ATIVIDADES A SEREM D 3
Local / Ambiente a que a mesma podaera ser ulilizada: Piso Regular,
superficie fixa, segura. plana e sem porosidades ou deformacBes.

CONSIDERACOES FINAIS

A analise é uma imporiante ferramenta de aplicagdo de conhecimentos da
ergonbmica para analisar, dizgnosticar & corrigir uma situacio real do bringuedo.
Com o uso desta ferramenta fol possivel atingir os objetivos desta pesquisa em
identficar situagbes de trabalho que possibilitam a ocoméncia de acidantes do
trabalho e desconfarto acs trabalhadores. A ANALISE foi desenvolvida por meio
de ferramentas como cbservacio slstamatica, entravistas semi-estruluradas e
folografiss que possibilitou a obtencao de dados Importantes para a andlise dos
fatores de riscos de acidentes.

FUN

Cabe aos usuarios / responsaveis buscarem methores formas de controlar e
educar os vicios posturais quanto as posighes cometas, a AET demonstrou ser
uma ferramenta eficiante no levantamento das condigbes desfavordvels a
execugao das atividades dos estudanies e usuarios deste tipo desta CONJUTOD
REFEITORIO ENSING FUNDAMENTAL)

CONCLUSAD W EER AT

A andlse sob as premissas do Método de Melhorias permite o gerenciamento de fathas,
uma vez gue loma possivel 8 adequagao das ferramentas as metodologias gerenciais
a fim de alinhar esforgos para a mefhoria continug & maximizar a eficiéncia do mobliaric
GOIT SR0UTBNCHE,

Fortanto as vanlagens desta forma de se gerenciar as questoes relaclonadas & sadde

& sagurangs por meio da Ergonormia permitem padronizar @ manter os resultados
alcangados de forma a contribulr para a melhona continua dos processos,
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Este documento contém: uma cape, 13 piginas, devidamente Numeradas,
Rubricadas e Assinzdas

Torna-se cads vez mais imperioso adaptarmos 2 Segurangs e qualidade / Ergonomia e
seus processos metodoldgicos dentro do universo de mobiligrios. As soluges, medidas
corretivas e contrameadida so0 serdo eficezes a padir da um planajamanto asiralégico em
bringuedos com enfogue na seguranca de lodos of usuaros. Ceomo resultado. &
mterface entre a mobllia versus usudrio tomard ndo s0 saudavel, mas tambam
proporcionard uma maior seguranca., visto que A sua apficebilidade depende da
adaptacBo s condighes da mobilia, o esluds proposto alcangou seu cbjefive B0
estruturar @ metodologia dentro do contexio de uma metodologia gerancial, provendo
dessa mansira a ampliagio do espectro de aplicac@o da andlise do procasso nos
silemas existentes no ambients das mobilias

No caso essecifica da MAP EQUIPAMENTOS a2 amostra entregue g, feito o5 davidas
iestes em condicies normais. esido_denlro do padrio aceitivel pelas normas
vigantes di Sequranca, de acordo NBR 14006,

oA
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Declaramos para devidos fing que participamos ativamenta de todo
proocesso construtivo deste Laude Ergondmico, lodas as etapas, documentos,
refatos digitados e escritos sdo de conhecmento e ciéncla de todos os
envolvidos, direlona, SESMT, recursos humanos, setor pessoal e demais
integrantes envolvidos neste Laudo.

Declaramos que, apos conclusio deste, fol lido e entendido de forma clara
e coesa, coerenta, pausadamentie & explicadamente lodo conteldo redigido,
sam ficar nenhuma divida

Declaramos que todas as informagdes, dados, cépias de documentos s3o
verdadeiros e condizem com a veracidade dos fates, sendo Isento o autor /
redator desle documenta por falsificacdes ou viclagbes a legislagBo em vigor por
inverdades de fatcs causadas por documentps falsos ol por falta de
informacoas,

Declaramos ainda que a Implantagéo de todos os itens constantes neste
Laudo sdo de exclusividade da parte contratante, sendo que sera excluso de
qualguer responsabilidade a contratada por causa de parcialidade ou nenhuma
implementagdo fisica nas dependéncias da contralanle constantes nests
documento.

Para verbalizar a declaragio acima descrita e para declarar ciéncia de
fodo conteludo desta analise assinam abaixo os envolvidos.

Lt ani wilg) Liliwda de by fi2

FEAFMLINDC HOLANDA DE ARALID

MAP EQUIPAMENTOS R S e Y
CNP.J: 27 304, DARI0NT L6 -Jl:gliui-h nﬁn b Eng. de
Beg Macionas | 00525 - Diretn s
ERESCAP LTOA

tale Mabs Carneins
Feioterapeuta ~ CREFITD n® 15374) F
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Predmbulo

Nos dias atuais, um dos maiores problemas, na area da saude, e a8
postura inadequada.

Este “vicio” postural, traz como consequéncia, cada vez mais, pessoas
com daficiéncia no aprendizado, na realizagio de tarefas simples até tarefas de
cunho importante em nossas vidas, bioldgicas e psicologicas, tirando o ela vital,
pravocando o desencadeamento de doengas psiconossomalicos tipo disnimia,
ranstornos mentais e fisicos, bipolaridade, depressao, infarto e outros,

Com o advento da ergonomla, pesquisadores aprofundaram-se nos
recinditos deste tema, correlatando com as adversidades proporcionadas pelas
disfunches posturais @ suas consaquéncias traumaticas.

A ergonomia expandiu-se honzonialmente, abarcando guase ndos 08
tipos de atividades humanas. Hoje, essa expansao ocome principalments no
setor de serigos (salde, educacio, transporie, atividades domésticas, lazer &
outros) & no estudo de certas minorias coma os Idosos, obesos @ pessoas com
daficiéncia. Houve também uma importanie mudanga gualitativa na natureza do
trabalho humano nas Gltimas décadas. Antes, esse trabalho exigia muito esforco
fizico repetitivo. Hoje, dependz orincipalmenie dos aspectos cognitivos, ou 5ea,
da percepgio, processaments de informacdn e tomada de decistes, 530
palavras do pesquisador doute Biro Lida.

Um dos itens de mobllidrio, responsavel por uma parcela significativa das
doengas da coluna e, de problemas circulatorios, desencadeando
generalizagbes problematicas em outros sistemas Organices, pois passamos
grande parte de nossas vidas sentados.

Vamos, ao decurso deste trabalho, ter urna visdo panoramica e sistémica
deste assunto e, vamos conhecer a Norma Tacnica que abrange este itam do
miabilidrio.

Mas especificadamente, vamos apresentar nosso CADEIRA DE
ESCRITORIO PRESIDENTE, fazendo link das exigéncias da Norme e do
cumprimento desta em nosso CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE
apresentado.

Palavra Chave: Ergonomis, CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE, X
Rasisténcia, Durshiidade, Associacao Braslleira de Nomas Técnicas — ABNT
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1. Identificacao

1.1 Idantificacio da Empresa Solicitanta do Laudo:

RAIMUNDO HOLANDA DE ARAUJO 03087419354

MAP EQUIPAMENTOS
CNPJ: 27.364 068/0001-06 Grau de Risco) 03
C.N.A.E: 25.42-0-00 - Fabrlcacio de arligos de samatheria, excelo esguadnas
End. Rua Capitio Hugo Bezerra, N 227 - Baroso
CEP.: £1.625-240 Fortaleza - Ce
Fone: [B5) 9850-1656

1.2 Emprasa Contratanie:

| RAIMUNDO HOLANDA DE ARALJO 03087418354
| MAP EQUIFAMENTOS
| CNPJ: 27,364 0B8/0001-06 Grau de Risco: 03
C.N.A.E: 25.42-0-00 - Fabricacio de arigos de samalheria, exceto esquadnas
End. Rua CapitSo Hugo Bezerra, N° 227 - Barroso
CEP.: £1.625-240 Forialeza - Ce
Fone: (B5) 8659-1656

1.3. Identficacio da Empresa Gonlatada.

EMPRESA BRASILEIRA DE ENGENHARIA DE SEGURANCA, CIVIL,
CONSULTORIA, AVALIAGOES E PERICIAS LTDA — EBESCAP LTDA
CNPJ: 03.316.3850001-7T7

CNAE: 71.12-0-00 - Servigos de engenharla

ENDEREGQ: Rua: Silvio Romero, N*157 - Alvaro Wayne

CEP: 60.336-100 Fonaleza - Ceara

| UNIVERSO EM TREINAMENTOS EMPRESARIAIS LTDA — UTEL LTDA
CNPJ: 09.591 208/0001-08
CNAE: B5.959-6-04 - Treinamanto em desenvonvimento profissional @ gersncial
ENDEREGO: Rua: Sitvio Romern, N*157 - Alvaro Wayne
CEP: 60.336-13) Fortalaza - Ceara
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Com o uso da analise ergonémica do trabalho (AET) esta pesquisa
buscou analisar as condigdes fisicas da CADEIRA DE ESCRITORIO
PRESIDENTE. fazendo andlise detalhada, no que tange a ABNT (ABNT - NBR
14006) sendo respeilade e reslizado todos os testes exigidos pela Norma
Brasileira aludida acima. A demanda pelo estudo surgiu devido ao estudo por
parle da empresa, de padronizar sua producio nos pardmetros das Nomas
Brasileiras a gue sfo regidas. A Ergonomia do CADEIRA DE ESCRITORIO
PRESIDENTE, sendo respeiiada em seus padrBes normatives, proporciona
seguranga, desde observada as partes maveis que podem causar acldentes, a
fim de evitar possiveis ocaméncas de doengas lesionals em partes do corpo, por
causa de erros humanos.
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© mobiliario do ambiente de trabaltho @ um fem ntegrante do processo de
ansino { Estudos & pera um frabaltho mais rentavel. Todos nos passamos lempo
significativo de nossas vidas em sala de aula e trabalhando, por pelo menos 4
horas didnas, durante um periode minimo de 15 anos. Tudo acontece num
perioda da vida em que a constituicBo 0ssea esia se desenvolvenda. Assim, o
uso de um mobiliario desconfortével & inapropriado ergonomicamente, aliado a
questdo postural, por mau habito ou provocada pelo desconforta da mobilia pode
trazer sérias consequénclas & salide da populagso, s2ja enguanio alunos ou na
fasa adults.

A utilizacio do moblidrio com design ergonomico inadequado ou com
tamanho ndo correspondente a0 recomendado para faixa etdna & fator
contribuinte para os constrangimentos ergondmicas & as alleragles posiurais da
populag@o. em sala, e inferferem no processo de ensino e aprendizagsm,
prajudicando a alencao,

Cliveira (2008, p.1 e 2) compartilha esta posigio, ao afirmar que [..] o
mabilidrio, na maloria das veres, ndo alende 35 necessidades dos usuarios,
favorecendo ao aparecimento de esiresse, cansago, dores musculares e,
sobretudo, trazendo prejuizos a aprendizagem”. Diante disso. o problema desle
trabalho pode ser assim fermulado: O que as pasquisas brasileiras relatam sobre
a Influéncia do mobilidrio escolar no processo de ensino e aprendizagem & na
saude? —

parte 1: Requisitos 8 métodos de ensaio, gue possiblitou cbsemvar o
funcionameanto da mobllia evitande acidentes caveados por defeitos de projeto.
Ressalte-se gque & ergonomia, por melo da fisiologia, blomecanica e
antropometria, fol um tema importente para aste estudo, pois detarminou alguns
dos pré-requisitos projetuais gue norfearam a melhor forma de criar um preduto
nao prejudicial a satde fisica.

A metodologia utilizada na Analise procura encontrar solugoes inovadoras para
diversos problemas, sejam eles de design matarial (algo tangivel) ou na area de
design de negocios [solugbes intanglvels). Essa abordagem estd sendo
amplamentie utilizada por diversas smpresas gque procuram © SU0ESS0 Com
altemnativas simples & criativas. Para racsliza-la foram feltes divarsas tacnicas
crigtivas demonsiradas por Vianna. et al. (2012) como entrevistas, observagies,
fotografia do usuario utilizando o produio, pesguisa bibliografica, uso do produto
para compreander o sau funcionameanto. antre outras.

-
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Este laudo. qualifica a CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE objeto
am estludo, certificando esta esta dentro da paramelrizagdo exigida pala NR-17
e ABNT NER 14006,

OBSERVACAQO: O mobilidrio escolar devera ter as mesmas caracteristicas
deste protétipo estudado ou este laudo ndo terd validade. O CADEIRA DE
ESCRITORIO PRESIDENTE, devera ser usada para o destino fim, sendo
obrigatario seguir o plano de manutengao desta.

Esta sessfio tem como objetivo expor o método utilizado para coleta e
analise dos dados para do estudo proposto, O frabalho trata-se de uma analise
datalhada de dimensdes, resisténcia. durabllidade, pecas [ componanias do
Armario (amostra) disponibilizada pela empresa contratante.

De acordo com Lakatos e Marconi (2007) a pesquisa sempre parte de um
fipo de problema, ou seja, de uma interrogacdo. Assim asta pesquisa buscou
responder quais as condigdes que contribuem para propiciar possiveis erros na
montagem da inha produtiva que se refere o gabarito oferiado para analise. no
ioeal de responsabilidade da UTEL.

Segundo Gil {1888) a8 pesquisa comd 1oda 8 alvidade racional & sislematica que tem
por sbisfivo proporcionar solugies aos problemas propostos, & necessana quando Nao
& dispde de informagies suficienias para respondar ao problema. Asssm, 1oda pesgquisa
deve serrealizada par meio de conhecimentos dispaniveis a da ulilizagdo cuidadosa de
méindos e l&enicas cientificas, desenvolvidos ao longe de um processo que envolve
inimeras fases, desde a formulagio do problema alé a apresentacio dos resultados.

Partindo destes conceitos, a pesquisa foi classificada para realizagdo do
trabalho utilizando o métodn indutive, na qual partimos da realidade, ou seja, das
condi¢bes ergondmicas do prolotipo e a realidade a que sera destinada, partinda
dos pargmetros normativos, formulagio tedrica dos conceitos gue deram supors
para alcancgar os objelivos propostos na pesquisa.

Para colets & ralamenio dos dados foram realizadas as etapas da andlise
aplicactes de forcas sob e sobre o prototipo, feitos testes em inclinages,
resisténcia e trinca de solda, parafusos e outros apetrechos utilizados para
montagem do prototipo e, gue serdo, segundo o conlratante, ulilizados para
montagem em linha de produgao.
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a) Anilise da demanda

De acordc com lida (2005) & demanda & a necessidade de descrigao de
um problema cu uma situacio problematica, que necessita de uma resposia
stravés de uma agdo ergondmica. Esta necessidade pode fer diversas origens,
sando, tarto por parte da diregdo da empresa, dos usudrios envolvidos no
processo, do colegio. A andlise da demanda € a atapa inicial da melodologia
AET que procura entendar 3 natureza & a dimensdo dos problemas
apresentados.

b) Andlise da tarefa

Tarefa é um conjunto de cbjetivos prescritos, que o movel deve cumprir
am sua fungdo. Ela cormesponde & um planejamenio do trabalho & pode estar
contida em documentos farmais, como 8 descricao de coma o movel deve ser
astruturado. Informalmanta, podem corresponder as cerlas expRciativas
garenciais. Segundo Maia (200B) a analisa da tarafa consista basicamente na
andllse das condichas de tabalhoc na organizagio, sendo elas, os hipos ce
trabalho, ritmos, hordrios e cargos que os usudrics devem cumprir durante sua
jornada de trabalho.

c) Analise da atividade

Atividade refere-se ao comportamento do usuano, na realizacao de uma
tarefa. Qu seja, maneira como o usuario procede para alcancar os objetivos gue
he foram atribuidos. A atividade pode resultar de um processo de adaptacdo e
regulac@o entre cs varos fatores envolvidos no ambiente de trabalho.

d) Diagnostico

Q diagndsfico procura descobrir as causas qQue provocam o problema
descrito na demanda. Segundo lida (2005) o diagnostico refere-se aos diversos
{atores, relacionades ao trabalho @ 8 empresa, gue Influem na alividade do
usuario, Por exemplo, absentelsmo, dificuidade de aprendizagem podem ser
provocados por dores musculares, torsdes gue causam doengas lombares,
inflamacBes & putros. Rotatividade pode ser devida a lluminamento insuficlente
ou elevada carga de estresse no ambiente ou a cadslra fora dos padroes
naormatizados, provocando vicio de postura. Acidantas podem Ser causados por
pontas de ferros @ matérias soltos devido & trinca em soldas ou parafusos al
atarraxados, por mal moeldagem do assento ou do espaldar, ma posiura para a
execugio da atividade, manutengdo deficients e outras. A baixa qualidade pode
ser consequéncia de erros de dimensicrnamento do posto de trabalho ou
sequéncias inadequadas das farefas e, compra de maobilia fora dos padries
ergondmicos. 2.
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e| Recomendagoes

Az recomendagies rafaram-sa s providéncias qua deverdo ser tomadas
para nautralizar ou minimizar os problemas diagnosticados. De acordo com lida
(2005) as recomandacdas devem ser claramente aspecificadas, descravendo-
sa todas as etapas necessaras para resolver o problema. Se for 0 caso, devem
sar acompanhadas de figuras com detalhamentos das modificagbes a serem
feitas em postos de trabalho. Devem indicar também as responsabilidades, ou
sela, a pessoa, seqao de departamentc encarregade da implementacio, com
indicacio do respective praze. Enfim, as recomendaches devem ser
encaminhadas a lodos os envolvidos. deve ser documentada e acompanhada
sua execucdo.

ESPECIFICAGAD DO MATERIAL DA COMPARAGAO

CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE - Fabricante; MAP
EQUIPAMENTOS

Dimensional —~ Sera utiizada uma amostra dnlca que circulard entre todos os
testes. O conjunto apresania as saguintes caracteristicas.

Caracteristicas: ESPECIFICACOES MINIMAS: ESTRUTURADO EM CHASS! DE POLIPROPILEND
THIETADO COM ALETAS DE REFORCO ESTRUTLIRAIS. ESTOFAMENTD EM ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANG IMJETADA MOLDADA, DOTADO OE CAREMAGEM PARA CONTRACAPA DO
ENCUSTO INJETADA EM POLIPROPILENG. LARGURA DO ENCOSTO DE 490 MM (MO APOIO
LOMBAR), EXTENSA.D VERTICAL DD ENCOSTO DE 550 MM, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO,
ASSENTO. ESTRUTURADS EM COMPENSADD MULTILAMINADD ANATOMICO, ESTOFAMENTD
Ehd ESPLIMA FLEXIVEL DE POULIRETANG INJETADA MOLDADA, CONTRACAPA PARA O ASSENTO
THIETADA EM POLIPROPILEND OUE PROTELA TODO 0 CONTRA ASSENTD E BORDOS. LARGLIRA
MINIMA DE SUPERFICIE DE 480 MM E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMA DE 450 MM,
REYESTIMENTO DO ASSENTO E DO ERCOSTO £M TECIDO TIFO CREPE DE FIOS DE POLIESTER OU
LAMINADD SINTETICO ESPALMADC SOBRE MALHA EMCOR A DEFINTR DE ACORDO COM A
CARTELA DO FABRICANTE, MECANISMO: DE RECLINACAQ DE ASSENTO E ENCOSTO FABRICADO
EM ACO COMERCIAL ESTAMPADOD E/OU SOLDADO OU ALUMINIO INJETADOD QU EM ACO OU
ALUMNIO INJETADO COM ELEMENTOS IMIETADOS EM RESINAS TERMOPLASTICAS DE ALTOD
DESEMPENHO. PINTURA ELETROST A TICA A PD, PERMITE RECLINACAD DE ASSENTO E ENMCUSTO
PELO SISTEMA SINCRONIZADO 2.1 COM PELO MENOS 04 PONTOS DE TRAVAMENTO E AIUSTE
DE TENS.A.0 DA MOLA QUE TENCIONA A RECLINACAD DE ASSENTO E ENCOSTO ATRAVES DE UM
MANIPULD FRONTAL BRACOS COM REGULAGEM DZ ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL
MANUFATURADD EM CHAPA DE ACO COM VINCO E PINTURAR ELETROSTATICA. CARENAGEM E
APQIAS SLIPERIORES DO BRACOS INJETADOS EM POLIPROPILENG. DIMENSOES DE B0 MM DE ‘;?
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LARGURA E 240 MM DE COMPRIMENTD PARA 05 APDIAS, ALEM DE APRESENTAR AJUSTE DE
ALTURA DOS BRACOS ACIOMADD POR BOTAD LATERAL, PERMITINDD O AJUSTE EM 5 PONTUS
DE pARADA E AIUSTE DE DISTA NCIA IMTERMA ENTRE APOLAS ATRAVES DE MANPBULO DE
ROTA(AQ INIETADO EM TERMOPLASTILO QU ALAYANCA INJETADA EM TERMOPLASTICO Cuhd
CURSO MINIMO DE 35 MM CADA LADD (70 M DE CURSD MINIMO TOTAL). COLUNA; COLLINA
PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRD DE 380° DO ASSENTD A GAS. COM CLASSIFICACAD DE
OUALIDADE E SEGIRANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA EN DiN
169552017, COM CURSDO VERTICAL DE AJUSTE DE JOO MM, DOTADA CPCIONALMENTE DE
TELESCOPIC PARA ACABABMENTD E PROTECA.C DA COLUMNA. BASE DE CINCD PAT AL EM ACD
CARBOND TUBLILAR, COM AS PAT AS EM TUBO DE AGD DESECAQD SEMI DBLONGA, SENDC AS
DIMENSOES NOMINAJS DO TUBD DAS PATAS DE 20 X 33 X 1,50 MM, SOLDADAS POR MEID DE
SOLDA MIG OU ELETROFUSAD A DOHS ANELS CENTRAIS, UM INFERIDR EOUTRO SUPERIOR, PARA
TOTAL ESTABILIZACA.G DAS PATAS, PINTURA ELETROSTATICA A PO DECDR PRETA. CAPRA
PLASTICA UNJCA INJETADA EM PP OE COR PRETA QUUE AECORRE TODA A PORCAC SUPERIOR DAS
PARAS DA BASE, FIXACAD DOS nomizras ATRAVES DE ESTAMPAGEM DAS PAREDES DOS TUBOS
DA5 PAT A5, SEM UTILIEA[,"A.D DE BUCHA PLASTICA QU S0OLDA PARS FIXA<AD DOS PINGS,
RODIZIOS: OE DUPLG GIRG COM E(XD VERTICAL DE | | MM, COM ANEL ELASTICO METALICD
PARA FIXACA.Q DO RODIZIO A BASE SERMO LSO DE BUCHA PLASTICA OU 50LDA, DIAMETRO DAS
ACDAS DE 50 MM, COM RODAS DUFLAS, COM ROLDANAS EM NYLON, PRODUTO DEVE A
TEMDER As EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADDRA WE-17 3(MORILIARIO 2ARA BPOSTOS
OE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO [ DD EMPREGD

FOTODOCUMETAGAO DO CADEIRA DE ESCRITORIO PRESIDENTE

= -
[ —~ -

Nesta segdo serdo apresenlados as discussias & os resullados oblidos
glravés dos prognosticos oblidos naos lestes.

Analise Ergonémica do Trebalho (AET)

O estudo foi realizado em um protdtipo ofertado pela empresa contratanie,
sando de inteira responsabilidade o8 mesma para obedecer ag mesmo padrag
deste prototipo, ndo cabendo responsabilidade da emprasa contratada qualguar
onus proveniente pelo desvio, na linha produtiva, desta protlipo.
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Perfil dos Possivels usuarios R R e

Atividade a qua a mesama sera destinada: ATIVIDADES PROFISISONAIS

DE GUARDA DE DOCUMENTOS /| OBJETOS /| TRABALHO EM SALA
LOBORAL

Local { Ambiente a que & mesma podera ser utilizada: Piso Regular,
superficie fixa, segura, plana & sem porosidades ou deformacbes.

(e g s O AR AN N

A andlise é uma impornanie ferramenia de aplicagdo de conhecimentos da
argondmica para analisar, diasgnosticar e corrigir uma situaco real do bringuedo.
Com o uso desta farramanta fol possivel atingir os objetivos desta pesquisa em
identificar situagtes de frabalho que possibilitam a ocoréncla de acidentes do
trabalho e desconforta aos trabalhadores. A ANALISE foi desenvolvida por meio
de ferramentas como observacio sistemdtica, entrevistas semi-estruturadas e
fotografias que possibilitou a cbtencdo de dados importantes para a andlise dos
tatores de riscos de acldentes.

l monstram que O PRQ

e LY AT L

Cabe acs usudrios / responsaveis buscarem melhores formas de controlar e
educar os vicios posturais quanto &8s posigies cometas, a8 AET demonstrou ser
uma ferramenta eficiente no levantamenic das condigbes desfavordveis a
execucio das atividades dos estudanies e usuarios deste tipo de Armario.

(2
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m E 3 PR A

A andllse sob as premissas do Método de Melhorias permite o gerenclamenio de falhas,
uma vez que tome possivel a adeguacao das ferramantas as metodologias gerencias
a fim de alinhar esforgoa para 8 methoria confinua @ maximizar a efici@ncia do mobiliado
COM SegUranca.

Fortanto as vantagens desta forma de se gerenciar a3 questdes relacionadas & saude
g seguranga por meio da Ergonomia permitem padronizar & manter os resultados
alcangados de forma & contribuir para a melhora continua dos processos.

Torna-s& c3da vez mals imperioso adaptarmos a Seguranga e gqualidade / Ergonomia e
s8us processos metodoldgicos dentro do universo de mabiligros. As solugbes, medidas
corretivas e cantramedida 86 ser8o eficezes & pariir de um plansjemenio estralegico em
bringuedos com enfoqué na saguranca de (D00s 06 usuanios. Como mesultado, a
interface entre &8 mobilia versus usuario lomara nao S0 sauddvel, mas tambeém
proporcionard uma maior seguranga., vislo gque a sua apbcablidade depende da
adaptagap &s condigbes da mobilia, o esludo proposio alcangod seu objelivo ao
gstruturar a mefodologia dentro do contexto de uma melodologia gerencial, provendo
dessa manaira @ ampliagdo do especiro de aplicacdo dg endiise do processo nos
gigtemas exisiantes no amblante das moblhes

No caso aspecificn da MAP EQUIPAMENTOS s amostra entregue 2, feito os devidos

testes em condigies normais, eslao_dentro do padrdo aceitdvel peias normas
vigentes de Seguranca, de acordo NBR 12006,

'___"r'::.-" : 't'l
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Daclaramos para dewvidos fins guae parficipamos ativamente de todo
processo construfive deste Laudo Ergonémico, todas as elapas, documentos,
relatos digitados & escriles sdc de conhecimento e ciéncia de todos os
envolvidos, diretoria, SESMT, recursos humanos, setor pessoal & demais
integrantes anvolvidos nesta Laudo,

Dreclaramos que, apés conclusdo deste, foi lido e entendido de forma clara
e coesa, coerante, pausadaments & axplicadamente lodo conteddo redigido
sem ficar nenhuma divida

Declaramos que todas as informaghes, dados, copias de documentos s80
verdadeiros & condizem com a veracidade dos fatos, sendo isanto o autor /
redator deste documento por falsificacSes ou violagbes & legislag@o em vigor por
inverdades de fates causadas por documentos falsos ou por falta de
informaches,

Declaramos sinda que a implantagio de todos os ilens constantes neste
Laude sdo de exclusividade da parte contratante, sendo que sera exciuso de
gualguer responsabilidade a contratada por causa de parcialidade ou nenhuma
implementagio fisica nas dependéncias da contratante constantes neste
documento.

Para verbalizar a declaracdo acima descrita e para declarar ciéncia de
todo contelido desta analise assinam abaixo os envolvidos.

P 0 M;Lﬂhﬂjz_

BAIMUNDO =OLANDA OE ARALIO
MAF EQUIFAMENTOS
CNPJ; 27384 06E0001-06

Tecnico om Seguranca do ﬂli —"'EL G

halo Finto Carmeieg
Frloterapeuts -~ CREFTD nt 153741 -F
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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA VIAGEM
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO
PREGAO ELETRONICO N¢ 2024.07.31.001
DATA DA LICITAGAO 14 DE AGOSTO DE 2024.
HORARIO DA LICITAGAO 09HOOMIN.
OBJETO:REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS PERMAENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS
MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEM/CE.

Razdo Social: M.B MOVEIS LTDA
CNPJ: 43.728.196/0001-48 C.G.F: 071919945
Endereco: R RIO NILO N2 446 - CEP: 61.650-555 - PARQUE POTIRA (JUREMA)
Fone: (85) 9.9234-0875 E-mail: moveismb43@gmail.com

“TODOS OS PRODUTOS/EQUIPAMENTOS TEM PRAZOS DE GARANTIA CONFORME EXIGIDO NESTE EDITAL.
0S ITENS QUE, NO EDITAL, NAO POSSUAM PRAZO MINIMO DE GARANTIA, POSSUEM A GARANTIA MINIMA DESCRITA NO CODIGO DE DEFESA DO
CONSUMIDOR, COMPROMETEMOS A DAR TOTAL GARANTIA QUANTO A QUALIDADE DOS PRODUTOS FORNECIDOS, BEM COMO EFETUAR A SUBSTITUICAO
IMEDIATA, E TOTALMENTE AS SUAS EXPENSAS DE QUALQUER PRODUTO ENTREGUE COMPROVADAMENTE ADULTERADO, PORTANTO, FORA DAS
ESPECIFICAGOES TECNICAS E PADROES DE QUALIDADE OBRIGATORIOS, SEM PREJUIZO DAS MEDIDAS JUDICIAIS.

REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA: JOSE WILTON ASSIS DE SOUSA, CPF: 964.324.623-04, RG N2 98012047849 SSP CE , BRASILEIRO, SOLTEIRO, RESIDENTE A
RUA: 1054, N2 109 - CONJUNTO CEARA Il - CEP: 60.533-020.

PRAZO DE GARANTIA DOS PRODUTOS - CONFORME O EDITAL. VALIDADE DA PROPOSTA - 60 (SESSENTA) DIAS A PARTIR DA DATA DE SUA APRESENTAGAO.
PRAZO DE ENTREGA DA MERCADORIA - CONFORME O EDITAL.

DECLARAGOES DA PROPOSTA
- O LICITANTE DECLARA QUE TEM PLENO CONHECIMENTO, ACEITAGAO E CUMPRIRA TODAS AS OBRIGAGOES CONTIDAS NO ANEXO | - TERO DE REFERENCIA
DESTE EDITAL.
- INDEPENDENTE DE DECLARAGAOQ EXPRESSA FICA SUBENTENDIDA QUE NO VALOR PROPOSTO ESTAO INCLUIDAS TODAS AS DESPESAS NECESSARIAS A
EXECUGAO DOS SERVIGOS, INCLUSIVE AS RELACIONADAS COM:
- ENCARGOS SOCIAIS TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIOS E OUTROS.
-TRIBUTOS, TAXAS E TARIFAS, EMOLUMENTOS, LICENGAS, ALVARAS, MULTAS E/OU QUALQUER INFRAGOES;
- SEGUROS EM GRAL, DA INFORTUNISTICA E DE RESPONSABILIDADE CIVIL PARA QUAISQUER DANOS E PREJUIZOS CAUSADOS A CONTRATANTE E/OU A
TERCEIROS, GERADOS DIRETA OU INDIRETAMENTE PELA EXECUGAO DOS SERVIGOS. DURANTE TODO O PERIODO DE VIGENCIA DO CONTRATO/ATA.

- TOMOU CONHECIMENTO DE TODAS AS INFORMAGOS E DAS CONDIGOES LOCAIS PARA O CUMPRIMENTO DAS OBRIGAGOES OBJETO DA LICITAGAO.
-PODERA SER SUBSTITUIDA POR DECLARAGAO FORMAL ASSINADA PELO RESPONSAVEL TECNICO DO LICITANTE ACERCA DO CONHECIMENTO PLENO DAS
CONDIGOES E PECULIARIDADES DA CONTRATAGAO.

- NO PRAZO DETERMINADO NO EDITAL, APOS A ASSINATURA DO CONTRATO A ADJUDICATARIA TERA CUMPRIDO OS REQUISITOS, NA CONFORMIDADE DAS
EXIGENCIAS DE QUE TRATA O TERMO DE REFERENCIA, PARTE INTEGRALMENTE DESTE EDITAL;

- ATENDEM AOS REQUISITOS DE HABILITAGAO, E O DECLARANTE RESPONDERA PELA VERACIDADE DAS INFORMAGOES PRESTADAS, NA FORMA DA LEJ;

- CUMPRE AS EXIGENCIAS DE RESERVA DE CARGOS PARA PESSOA COM DEFICIENCIA E PARA REABILITADO DA PREVIDENCIA SOCIAL, PREVISTAS EM LEI E EM
OUTRAS NORMAS ESPECIFICAS;

- DECLARAMOS QUE CONHECEMOS PLENAMENTE AS CONDIGOES E PECULIARIDADES DA CONTRATAGAQ.

- QUE ESTA CIENTE E CONCORDA COM AS CONDIGOES CONTIDAS NO EDITAL E SEUS ANEXOS, BEM COMO DE QUE A PROPOSTA APRESENTADA COMPREENDE
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A INTEGRALIDADE DOS CUSTOS PARA ATENDIMENTO DOS DIREITOS TRABALHISTAS ASSEGURADOS NA CONSTITUICAO FEDERAL, NAS LEIS TRABALHISTAS, NAS
NORMAS INFRALEGAIS, NAS CONVENCOES COLETIVAS DE TRABALHO E NOS TERMOS DE AJUSTAMENTO DE CONDUTA VIGENTES NA DATA DE SUA ENTREGA
EM DEFINITIVO E QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITACAO DEFINIDOS NO INSTRUMENTO CONVOCATORIO.

-RESPONDERA PELA VERACIDADE DAS INFORMACOES PRESTADAS.

-QUE TODA DOCUMENTAGAO ANEXADA AO SISTEMA E AUTENTICA.

-NAO POSSUIMOS VINCULO EMPREGATICIO COM O PODER PUBLICO.

-NAO POSSUI, EM SUA CADEIA PRODUTIVA, EMPREGADOS EXECUTANDO TRABALHO DEGRADANTE OU FORCADO, OBSERVANDO O DISPOSTO NOS INCISOS I1I
E IV DO ART. L2 E NO INCISO IIl DO ART. 5 DA CONSTITUICAO FEDERAL.

-QUE CUMPRE AS EXIGENCIAS DE RESERVA DE CARGOS PARA PESSOA COM DEFICIENCIA E PARA REABILITADO DA PREVIDENCIA SOCIAL, DE QUE TRATA O ART.
93 DA LEI N2 8.213, DE 1991.

- QUE TOMAMOS PLENO CONHECIMENTO DO OBJETO DESTA LICITAGAO; QUE NAO POSSUIMOS NENHUM FATO IMPEDITIVO PARA PARTICIPACAO DESTE
CERTAME E QUE NOS SUBMETEMOS A TODAS AS CLAUSULAS E CONDICOES PREVISTAS NESTE EDITAL.

- QUE NAO EMPREGA MENOR DE 18 (DEZOITO) ANOS EM TRABALHO NOTURNO, PERIGOSO OU INSALUBRE E NAO EMPREGA MENOR DE 16 (DEZESSEIS)
ANOS, SALVO MENOR, A PARTIR DOS 14 (QUATORZE), NA CONDICAO DE MENOR APRENDIZ, NOS TERMOS DO INCISO XXXII DO ART. 72 DA CONSTITUICAO
FEDERAL.

LOTE 01 - CARTEIRAS ESCOLARES

VALOR
UNITARIO POR
EXTENSO:

VALOR TOTAL
DO ITEM POR
EXTENSO:

ESPECIFICACOES DO
PRODUTO

ITEM | UNIDADE | QUANTIDADE MARCA

VALOR.UNITARIO VALOR TOTAL

CONJUNTO DE CARTEIRA
ESCOLAR — TAMANHO 06
CONJUNTO PARA ALUNO —
TAMANHO 06 (CIA-06) - ABS
(PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE 1,59 E 1,88)
CLASSIFICAGAO: CONJUNTO
PARA ALUNO, SENDO A ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA
ENTRE 1,59 E 1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO:
CONJUNTO ESCOLAR -
FINALIDADE: EDUCAGAO BASICA.
COMPOSIGAO: DETALHAMENTO
DA CADEIRA: ASSENTO E

quinhentos e
noventa e um

um milhdo,

CONJUNTO

3.000

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR AZUL.
ENCOSTO COM DIMENSOES DE
400MM DE LARGURA E 200MM
DE ALTURA; ASSENTO COM
DIMENSOES DE 450MM DE
PROFUNDIDADE E 400MM DE
LARGURA E ALTURA TOTAL DE
460MM ATE O CHAO;
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO-
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9

NEW MOBILI

RS 591,67

reais e sessenta
e sete centavos

RS 1.775.010,00

setecentos e
setenta e cinco
mil e dez reais
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MM); FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,8
MM, COMPRIMENTO 12 MM; -
PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. - PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR
BRANCO. REFERENCIAS:
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS,
COR BRANCO; IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA — COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICACAOQ: - A DEFINICAO DOS
PROCESSOS DE MONTAGEM E DO
TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. E PERMITIDA A
UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO. - NA MONTAGEM
DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE
UM UNICO FABRICANTE. -
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA,
NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ASPERAS OU
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ESCORIAS. - TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. - DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA, E
REBARBAS; ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. - PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES.
TOLERANCIA DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE
MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS
COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU
MENQOS (+/-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA
FURAGOES E RAIOS, E 12 PARA
ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
— MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA
COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES.
- SEM PREJUIZO DAS
TOLERANCIAS CITADAS ACIMA,
SERAO ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICAGAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO
E CHAPAS DE MDP E MDF. -
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E
BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA:
TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AZUL,
DOTADO DE PORCAS COM
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FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM
NYLON “6.0” (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE
VIDRO, INJETADA NA COR PRETA.
APLICACAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA
COR CINZA, NA FACE SUPERIOR
DO TAMPO, COLADO COM
ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 608MM
(LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
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DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA
16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
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ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMAFIXAGAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR
CINZA. MANUAL DE USO E
CONSERVACAO - IMPRESSAO
COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297 MM (A4),
01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR /
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ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA; EMBALAGEM:
CADEIRA: « EMBALAR
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
COM PAPELAO ONDULADO,
PLASTICO BOLHA OU MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO; »
PROTEGER OS PES COM FITA
TIPO CREPE SEM GOMA,
PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO. - ACOPLAR E
EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE
SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. - NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. -
ROTULAGEM DA EMBALAGEM —
DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE
E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICAGAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTACAO DE CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE DO
INMETRO DE ATENDIMENTO AS
NORMAS ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO

N.2 105, DE 6 DE MARCO DE 2012

ALY FARLET] -.,‘.%
47" ‘?

_érl
3
=

L.
1034 Ewl

Lk e
ALETRINC i RTE

85 99234.0875 &

Rua Rio Nilo, n"446 - Parque Potira (Jurema)
Caucaia - CE - CEP 61.650-555

moveismb43@gmail.com g




ALY FARLET] -.,‘.%
47" ‘?

_érl
3
=

L.
1035 Ewl

Lk e
ALETRINC i RTE

M.B. MOVEIS LTDA

CNPJ: 43.728.196/0001-48
IE: 071919945

E PORTARIA INMETRO N° 401 DE
28 DE DEZEMBRO DE 2020,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL) EMITIDOS POR ORGAOQS,
FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO QU
LABORATORIOS DE
CERTIFICAGAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO.

CONJUNTO DE CARTEIRA
ESCOLAR — TAMANHO 05
CONJUNTO PARA ALUNO —
TAMANHO 05 (CIA-05)-ABS (PARA
ALUNOS COM ALTURA ENTRE
1,46 A 1,76) — ESPECIFICACOES
MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO INMETRO, E
EM CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICAGAO DE
LAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, DOTADO DE

TRAVESSA ESTRUTURAL quinhentos e S
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, quiliro redll e um milhdo e oito
2 CONJUNTO 2.000 MONTADO SOBRE ESTRUTURA NEW MOBILI RS 504,33 X N RS 1.008.660,00 mil, seiscentos e
TUBULAR DE ACO, CONTENDO tinta e 1 sessenta reais
PORTA-LIVROS EM PLASTICO centavos

INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL
EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.

CONSTITUINTES — MESA: TAMPO

EM ABS (ACRILONITRILA

BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,

ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR VERDE,
DOTADO DE PORCAS COM

FLANGE OU COM REBAIXO, COM

ROSCA METRICA M,

COINJETADAS E, DE TRAVESSA

ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”

(POLIAMIDA) ADITIVADO COM

FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICAGAO DE

LAMINADO MELAMINICO DE
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ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BI
COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS DE 608MM
(LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO "MODELO
FDE-FNDE" E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO (CONFORME
INDICAGOES NOS PROJETOS).
ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGCO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA
16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AGCO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO

PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
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MATERIA-PRIMA RECICLADA OU
RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DE
ANALISE TECNICA. NO MOLDE DO
PORTA-LIVROS, DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO
“FDE-FNDE” (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO) E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE
DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE, TAMBEM DEVE
SER INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE,METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCOCONICOS DO PROPRIO
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AQOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
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MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE” E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAQ. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES — CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
VERDE. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO DO “MODELO
FDE-FNDE” E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
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DE “REPUXO”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO “MODELO
FDE-FNDE” E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAOQ. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL: O CONJUNTO
DEVE RECEBER IDENTIFICACAO
DO PADRAO DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA
NA ESTRUTURA DA MESA,
LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA,
E NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA
DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO/PINTURA EM PO
EPOXI-POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM

FIXACAO PERMANENTE, NAO
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SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ: O CONJUNTO
DEVE RECEBER MANUAL DE USO
E CONSERVAGAO POR MEIO DE
QR CODE IMPRESSO POR
TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA
MESA, NA FACE EXTERNA ABAIXO
DA IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME
PROJETO. A TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
“MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS
COM O SUBSTRATO EM QUE
FOREM APLICADAS (PINTURA EM
PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. SELO
INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE: O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA
INMETRO N2 401). OS SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-
LIVROS. REFERENCIAS DE CORES
COMPONENTES E INSUMOS COR
REFERENCIA COMPONENTES
INJETADOS: TAMPO, ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS
VERDE PANTONE (*) 3415 C
COMPONENTE INJETADO:
TRAVESSA ESTRUTURAL PRETA —-
COMPONENTE INJETADO:
PORTA-LIVROS CINZA PANTONE
(*) 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO
DA FACE SUPERIOR DO TAMPO

CINZA PANTONE (*) 428 C
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PINTURA DAS ESTRUTURAS CINZA
RAL (**) 7040 IDENTIFICACAO DO
PADRAQ DIMENSIONAL NA
ESTRUTURA DA MESA (SOBRE
FUNDO CINZA) VERDE PANTONE
(*) 3415 C IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE
FUNDO VERDE) BRANCA --- QR
CODE DO MANUAL DE USO E
CONSEVAGAO PRETA --- (*)
PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO
DE FABRICAGCAO PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL
SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICAGOES TECNICAS E
DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS
NO EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, SOMENTE PODEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES
EM PLASTICO INJETADO CUJA
DOCUMENTAGAQ ESTEJA EM
CONFORMIDADE COM ESTE
TERMO DE REFERENCIA (OU
EDITAL). NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES. O
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO DEVE SER
APLICADO NO REBAIXO DO
TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM OS BORDOS
DO TAMPO. A COLAGEM DEVE
SER FEITA DE MODO A GARANTIR
A INEXISTENCIA DE RES/IDUOS DE
COLA NAS SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO ENCONTRO
DO LAMINADO AO REBAIXO DO
TAMPO. A QUALIDADE DE
COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO NO TAMPO DEVE
SER AVALIADA CONFORME
ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
"DESCRIGCAO DOS ENSAIOS DE
COLAGEM DO LAMINADO DE
ALTA PRESSAO AO TAMPO
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INJETADO EM ABS”. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DEVENDO

APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS
0S ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES
DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO
DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; B. MAIS OU
MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENQOS (+/-) IMM PARA

FURAGOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS OU
NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU

MENQS (+/-) 10 PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO

ESTIVEREM INDICADAS NOS
PROJETOS OU NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURACOES, RAIOS
E ESPESSURAS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NO PROJETO OU NAS

ESPECIFICACOES; F. MAIS OU
MENOS (+/-) 0,5MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; G. MAIS (+)
2MM PARA O COMPRIMENTO
DOS REBITES DE FIXACAO DOS
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COMPONENTES INJETADOS.
IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR: ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO
MINIMO DE 80MM X 40MM, A
SER FIXADA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D.
ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; E. DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); F.
CODIGO DO PRODUTO; G.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A
DATA DA ENTREGA. EMBALAGEM
MESA: RECOBRIR CADA TAMPO
COM PAPELAO ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO OU PLASTICO
BOLHA, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS
DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO
COM CORDOES DE SISAL, RAFIA
OU FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM
TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR
AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE
FILME DEVERA SER RESISTENTE O
SUFICIENTE PARA EVITAR O
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ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
PROTEGER CONTRA POEIRA,
UMIDADE E GARANTIR
INTEGRIDADE FISICA DO
MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOGAOQ, TAIS COMO
FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A)
IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR; B) IDENTIFICAGAO
DO FABRICANTE; C) CODIGO DO
PRODUTO; D) ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE
E ESTOCAGEM. EMBALAGEM:
CADEIRA: « EMBALAR
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
COM PAPELAO ONDULADO,
PLASTICO BOLHA OU MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO; »
PROTEGER OS PES COM FITA
TIPO CREPE SEM GOMA,
PLASTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO
EXPANDIDO. - ACOPLAR E
EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE
SE CONFIGURE UM UNICO
VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. - NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS. -
ROTULAGEM DA EMBALAGEM —
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DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE
E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES SOBRE
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICACAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE DO
INMETRO DE ATENDIMENTO AS
NORMAS ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO
N.2 105, DE 6 DE MARCO DE 2012
E PORTARIA INMETRO N° 401 DE
28 DE DEZEMBRO DE 2020,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
(INICIAL) EMITIDOS POR ORGAQS,
FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE
CERTIFICAGAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO.

CONJUNTO DE CARTEIRA
ESCOLAR — TAMANHO 03
CONJUNTO PARA ALUNO —
TAMANHO 03 (CIA-03) - ABS

(PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE DE 1,19 A 1,42)
CONJUNTO DO ALUNO quatrocentos e quatrocentos e
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 oitenta e um oitenta e um mil,
3 CONJUNTO 1.000 NEW MOBILI RS 481,67 . RS 481.670,00 )
(UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, > reais e sessenta > seiscentos e
CERTIFICADO PELO INMETRO, E e sete centavos setenta reais

EM CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO
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INJETADO COM APLICAGAO DE
LAMINADO MELAMINICO NA
FACE SUPERIOR, DOTADO DE

TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO,

MONTADO SOBRE ESTRUTURA

TUBULAR DE ACO, CONTENDO
PORTALIVROS EM PLASTICO

INJETADO. CADEIRA INDIVIDUAL

EMPILHAVEL COM ASSENTO E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO OU EM COMPENSADO
ANATOMICO MOLDADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,

ISENTO DE CARGAS MINERAIS,

INJETADO NA COR AMARELA,
DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE OU COM REBAIXO, COM
ROSCA METRICA M6,

COINJETADAS E, DE TRAVESSA

ESTRUTURAL EM NYLON “6.0"

(POLIAMIDA) ADITIVADO COM

FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE

ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO

TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA) X

466MM (PROFUNDIDADE) X

22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE

TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM

PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM PARA
ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-
FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. OBS. 1: O NOME
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DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1.5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31.75MM (1 1/4”), EM CHAPA
16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1.5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA- - PRIMA RECICLADA
OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA (VER REFERENCIAS).
AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO
PRODUZIDO COM MATERIA-
PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA
TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE.
DIMENSOES. NO MOLDE DO
PORTA- -LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER
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INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAOQ. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. * FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/- 2MM),
CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXACAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. o
FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL
E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONALDE

NUMERO IDENTIFICADOR
MODELO, E O NOME DA
DO COMPONENTE NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES
GIRATORIO DIAMETRO

DE 5 OU (TIPO MES E 6MM DE
INSERT), ANO DE FABRICAGAO.

DO COMPONENTE DEVE SER

RECICLAGEM, APRESENTANDO O
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO

EMPRESA FABRICANTE INJETADO

INDICANDO DUPLOS COM MIOLO

OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE

ALY FARLET] -.,‘.%
47" ‘?

_érl
3
=

L.
1048 Ewl

Lk e
ALETRINC i RTE

85 99234.0875 &

Rua Rio Nilo, n"446 - Parque Potira (Jurema)
Caucaia - CE - CEP 61.650-555

moveismb43@gmail.com g




ALY FARLET] -.,‘.%
a7 ‘?

)
)

1049 Ewl

Lk e
ALETRINC i RTE

M.B. MOVEIS LTDA

CNPJ: 43.728.196/0001-48
IE: 071919945

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. * NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. * PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
POLIMERIZADA EM ESPESSURA
MINIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE
40 MICROMETROS NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AMARELA. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 16
MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. NOTA 3: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7
MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES
DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8
MM, COMPRIMENTO 12 MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
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VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO
“MODELO FDE-FNDE”, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6
MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. NOTA 6: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL O CONJUNTO
DEVE RECEBER IDENTIFICACAO
DO PADRAO DIMENSIONAL
IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA
NA ESTRUTURA DA MESA,
LATERAL DIREITA, FACE EXTERNA,
E NA PARTE POSTERIOR DO
ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO
ESTE EM COMPENSADO
MOLDADO OU EM
POLIPROPILENO INJETADO.. PARA
IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA
DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O
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SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA
PRESSAO/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO
EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS
IMPRESSOES TENHAM FIXACAO
PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A
ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICAGCAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA
INMETRO NO 401). OS SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO PORTA-
LIVROS. COMPONENTES E
INSUMOS - COMPONENTES
INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS (COR
AMARELO. REFERENCIA
PANTONE (*)1235 C) -
COMPONENTES INJETADOS:
PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425 C)
- LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE
FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR
DO ASSENTO (COR AMARELO.
REFERENCIA PANTONE (*)1235 C)
- LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO (COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE (*)
428 C) - PINTURA DAS
ESTRUTURAS (COR CINZA.
REFERENCIA RAL (**) 7040) -
IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA)
(COR AMARELO. REFERENCIA
PANTONE (*)1235 C) -
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO
AMARELO) (COR BRANCO) (*)
PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE

ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
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PRAKTIKER DES LACK PROCESSO
DE FABRICAGAO A DEFINICAO
DOS PROCESSOS DE MONTAGEM
E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE
CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAO. DEVEM SER
UTILIZADOS BATOQUES OU
MASTIQUE ELASTICO PARA
PREENCHER O ESPACO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO
DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE
UM UNICO FABRICANTE..
APLICACAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS
CONFORME DETALHAMENTO EM
CONFORMIDADE AOS
REQUISITOS NORMATIVOS.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS, ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENQOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM
PARA FURACOES E RAIOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO

ESTIVEREM INDICADAS NAS
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ESPECIFICACOES; MAIS QU
MENOS (+/-) 1 O PARA ANGULOS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGCOES; MAIS OU
MENQOS (+/-) 1,5 MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES E
RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICACOES.
MAIS (+) 2 M PARA O
COMPRIMENTO DOS REBITES DE
FIXAGAO DOS COMPONENTES
INJETADOS. NOTA 11: NA
FABRICACAO DE COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES
DECORRENTES DAS CONTRACOES
DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A
ATENDER AS TOLERANCIAS
ACIMA. IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO
MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A
SER FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOMARCA DO
FABRICANTE; D. GARANTIA DE 24
MESES APOS A DATA DA
ENTREGA. MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO IMPRESSAO
COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297 MM (A4),
01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR /
ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA. FORNECER O
MANUAL EM ENVELOPE DO
MESMO PAPEL, FIXADO COM
FITA ADESIVA DO LADO EXTERNO
DA EMBALAGEM, NA PARTE
SUPERIOR DO TAMPO DA MESA.
O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE EXTERNA OS SEGUINTES
DIZERES: “CONTEM MANUAL DE
USO E CONSERVACAO”.
FORNECER UM MANUAL A CADA
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VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS
CADEIRAS. EMBALAGEM MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM
PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO QU
PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO,
DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE
E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE
POLIPROPILENO; PROTEGER OS
PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR
CADA CADEIRA
INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM
PAPELAO ONDULADO, PLASTICO
BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM
TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A
DUAS E EMPILHAR E AMARRAR
AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL. ESTE
FILME DEVERA SER RESISTENTE O
SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO DA EMBALAGEM,
PROTEGER CONTRA POEIRA,
UMIDADE E GARANTIR
INTEGRIDADE FiSICA DO
MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA
REMOGAO. NAO SERA ADMITIDA
A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE
DIFICIL REMOGAOQ, TAIS COMO
FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
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CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A)
IDENTIFICACAO DO
FORNECEDOR,; B) IDENTIFICACAO
DO FABRICANTE; - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICAGAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS
PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE CERTIFICADO
DE CONFORMIDADE DO
INMETRO DE ATENDIMENTO AS
NORMAS ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO
N.2 105, DE 6 DE MARGO DE 2012
E PORTARIA INMETRO N° 401 DE
28 DE DEZEMBRO DE 2020,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
(INICIAL) EMITIDOS POR ORGAQS,
FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU
LABORATORIOS DE
CERTIFICACAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICAGAO.
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4 CONJUNTO

80

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS
CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS — ESPECIFICAGOES
MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E
ENCOSTOS EM RESINA
TERMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE
MESA E 06 CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. MESA COM TAMPO
TRIPARTIDO CONFECCIONADA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE

ALTO IMPACTO INJETADO,

NEW MOBILI

RS 2.781,67

dois mil,
setecentos e
oitenta e um

reais e sessenta
e sete centavos

RS 222.533,60

duzentos e vinte
e dois mil,
quinhentos e
trinta e trés reais
e sessenta
centavos
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CNPJ: 43.728.196/0001-48
IE: 071919945

MEDINDO 600MM X 700MM
CADA. ALTURA TOTAL DA MESA
DE 600MM. TAMPOS DOTADOS
DE NERVURAS COM ESPESSURA

MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 25MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB 0S
TAMPOS PERCORRENDO A
MESMA EM TODO O SEU
COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS

DE APOIO PROPORCIONAM MAIS

FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS
UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %", E
ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. TODAS AS
PEGAS QUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAO
SER UNIDAS ATRAVES DO
SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO
MINIMO 50MM DE ALTURA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO

ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE

RECICLAGEM, DATADOR DE

LOTES INDICANDO MES E ANO DE

FABRICACAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

PODERA OPCIONAMENTE SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVAGAO DO

BRASAO E/OU LOGOMARCA DO

REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO.
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ESTRUTURA EM TUBO DE ACO,
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, EM FORMATO

SECAO REDONDO MEDINDO
22MM DE DIAMETRO, E
ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS
DE FIXAGAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS
DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA
DE IMERSAO EM UM CONJUNTO
DE TANQUES E PRODUTOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA,
POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C. DIMENSOES
TOTAIS (CX LX A): 180 X 80 X 60.
GARANTIA - O FABRICANTE

(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR

GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE

FABRICACAO DE, NO MINIMO, 36

(TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3 (MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17 JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL),
ASSINADO POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAOQ.
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SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.
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CONJUNTO PARA REFEITORIO
ADULTO, COM MESA E CADEIRAS
CONJUNTO PARA REFEITORIO
ADULTO, COM MESA E CADEIRAS
ESPECIFICAGOES MINIMAS:
TAMPO, ASSENTO E ENCOSTOS
EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08
CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA. ALTURA
TOTAL DA MESA DE 760MM.
TAMPOS DOTADOS DE
NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 30MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X

trés mil e trinta
e seis reais e

5 CONJUNTO 420 1.5MM POSICIONADOS SOB 0S| NEW MOBILI RS 3.036,67
TAMPOS PERCORRENDO A sessenta e sete
MESMA EM TODO O SEU centavos
COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE

POSICIONADAS, AS TRAVESSAS
DE APOIO PROPORCIONAM MAIS
FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO,
CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS
TAMPOS, EVITAM QUE OS
MESMOS SE TORNEM
VULNERAVEIS EM SEU CENTRO.
04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS
UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %" X 1.5MM.
TODAS AS PEGAS QUE COMPOEM
A ESTRUTURA DA MESA
DEVERAO SER UNIDAS ATRAVES
DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS

R$ 1.275.401,40

um milhdo,
duzentos e
setenta e cinco
mil, quatrocentos
e um reais e
quarenta
centavos
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CNPJ: 43.728.196/0001-48
IE: 071919945

CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO
0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
PODERA SER INSERIDO NO
ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAGAO DO BRASAO E/OU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE,
CONFORME MODELO
FORNECIDO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 30MM X
16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM)
EM SUAS PERNAS E EM SEUS
SUPORTES QUE UNEM ASSENTO
E ENCOSTO. EM SUAS
TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %” EM CHAPA 16
(1.5 MM). ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS
DE FIXAGCAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADOS NA
MESMA COR DOS OUTROS
COMPONENTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA
DE IMERSAO EM UM CONJUNTO
DE TANQUES E PRODUTOS
QUIMICOS A BASE DE FOSFATO
DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA,
POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C. DIMENSOES
TOTAIS (CX LX A): 240 X 80 X 76.
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GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 36
(TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3 (MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTACAO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17 JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL),
ASSINADO POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGCAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAQ.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.

CONJUNTO MESA E CADEIRA
PARA PROFESSOR
CONJUNTO MESA E CADEIRA
PARA PROFESSOR -
ESPECIFICACOES MINIMAS: MESA
MEDINDO (A X L X P)
740MMX1200MMX600MM COM
VARIAGAO DE +/- 5%. NA COR
CINZA. COM TAMPO E CORPO
MACIGOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM

f : uinhentos e )
5 PROCESSO INDUSTRIAL DE cinguenta e um cento e dez mil
6 CONJUNTO 200 PRENSA DE BAIXA PRESSAO. NEW MOBILI RS 551,25 reais e vinte e RS 110.250,00 duzentos e

ACABAMENTO COM FITA DE cinquenta reais
BORDA COLADO POR CENTRO DE
USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR AZUL. POSSUIR
GAVETEIRO AEREQ COM 2
GAVETAS MEDINDO (A X LX P)
200MMX290MMX375MMCOM
COM VARIAGAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS,
POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES,
BOTNAO, E LINGUETA; POSSUIR

cinco centavos
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PUXADORES TIPO ALGA EM
POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;
PES DA MESA CONFECCIONADO
EM MDP REVESTIDO POR AMBAS

AS FACES NA COR CINZA
MEDINDO 680MM(A) X
600MM(L) COM 2 ESPACADORES
INJETADOS EM POLIESTIRENO
COM PINTURA METALIZADA NA
MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L)
UTILIZADOS COMO ARREMATE
DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO
E PES, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA DE
(5MM)DE POLIESTIRENO QUE
PERMITE A REGULAGEM DE
ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX
COM CASTANHAS DE 15MM E
PINOS 6MM COM ROSCA
SOBERBA; CADEIRA FIXA,
EMPILHAVEL, SEM BRAGOS -
EMPILHAVEL, SEM BRACOS, DE
ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
NA COR PRETO; A CADEIRA NAO
DEVE TER AJUSTE OU
REGULAGEM EM NENHUM
ELEMENTO. COMPOSTO POR
ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADO EM ALTA
PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDAS
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM
PARA MELHORAR A TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE E
FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE

PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO

LONGITUDINAL ENTRE ESSES
ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM
PAR DE REBAIXOS, PARA
GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A
PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA ACOMODAGAO,
NAO DESLIZANDO PARA FRENTE.
PARA NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA DOS
MEMBROS INFERIORES DO
USUARIO, O REFERIDO ASSENTO
DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS (ANTERIORES)
CURVADAS PARA BAIXO.

85 99234.0875 &

Rua Rio Nilo, n"446 - Parque Potira (Jurema)
Caucaia - CE - CEP 61.650-555

moveismb43@gmail.com g




ALY FARLET] -.,‘.%
a7 ‘?

)

)

1062 Ewl

Lk e
ALETRINC i RTE

M.B. MOVEIS LTDA

CNPJ: 43.728.196/0001-48
IE: 071919945

DIMENSAQO MINIMA DE 460 MM
LARGURA DA SUPERFICIE X 400
MM PROFUNDIDADE DA
SUPERFICIE. ENCOSTO
MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO POLIPROPILENO
INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE
FORMATO ANATOMICO COM
APOIO LOMBAR, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDA
APROXIMADAS DE 5 X 22 MM
PARA MELHORAR A TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE E
FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES
ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM
PAR DE REBAIXOS, PARA
GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A
PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA ACOMODAGAO
NO ESPALDAR. DIMENSIONAL
MINIMO DO ENCOSTO 460 MM
LARGURA X 300 MM EXTENSAO
VERTICAL TOTAL, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA NA REGIAO
DO CENTRAL DE 250 MM. O
ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA
METALICA SOB PRESSAO E
ANCORADO COM PARAFUSOS; JA
0 ESPALDAR, NAO E FIXADO COM
PARAFUSOS, DEVERA RECEBER
INSERTOS INTERNOS NOS CANAIS
DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO
ENCOSTO, DE MODO A NAO
PERMITIR ATRITO DIRETO DOS
TUBOS METALICOS COM O
PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE
CONJUNTO RECEBE DOIS PLUGS
SOB PRESSAO NA MESMA COR
DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXACAO
PERMANENTES NA ESTRUTURA.
0S PARAFUSOS E PLUGS DE
FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO NAO PODERAO SER
RETIRADOS SEM O USO DE
FERRAMENTAS ESPECIFICAS.
ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420
A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO
04 PES MANUFATURADA EM AGCO
CARBONO TUBULAR DE SECAO
OBLONGA COM MEDIDAS
MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM,
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COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO
EM TUBOS DE SEGAO CILINDRICA
COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2
MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS
AS TERMINACOES DE TUBO
DEVERAO SER PROTEGIDAS POR
PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETO COM
ACOPLAGEM TIPO EXTERNA.
SUPORTE DE ENCOSTO
CONFECCIONADO EM DUAS
HASTES TUBULARES COM
MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X
1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS
COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS,
ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E
RECEBER TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR PINTURA A PO,
PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA E POSTERIOR
SECAGEM E POLIMERIZAGCAO EM
ESTUFA A 250 °C. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO, 36
(TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA
NR-17.3 (MOBILIARIO PARA
POSTOS DE TRABALHO) DO
MINISTERIO DO TRABALHO E DO
EMPREGO ATRAVES DE
APRESENTAGCAO DE LAUDO DE
CONFORMIDADE ERGONOMICA
PARA COM A NR 17 JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS (INICIAL),
ASSINADO POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAO.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.
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CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA
CADEIRA ESCOLAR -
ESPECIFICACOES MINIMAS:
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA
A ESTRUTURA METALICA
REFORGACA COM ASSENTO,
ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO. » ASSENTO: DEVERA
SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA, 450 MM DE
PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A
FIM DE PROPORCIONAR
CONFORTO AO USUARIO. SUA
FACE POSTERIOR SERA DOTADA
DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI
FUNGCAO DE EVITAR A RETENCAO
DA CIRCULAGAO SANGUINEA

CONFORME EXIGIDO NA (ABNT quinhentos e
16671:2018). POSSUI trinta e cinco um milhdo e
7 UNIDADE 2.000 CONJUNTOS DE FUROS OU NEW MOBILI RS 535,50 reais e RS 1.071.000,00 | setenta e um mil
ABERTURAS FORMANDO cinquenta reais

ENTRADAS DE AR. ALTURA DO
ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM,
O MESMO DEVERA POSSUIR UMA
LEVE INCLINACAO ASCENDENTE.
» ENCOSTO: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADO
EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM COR
AZUL, MOLDADO
ANATOMICAMENTE, COM
DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS
FORMANDO ENTRADAS DE AR,. O
ENCOSTO DEVERA POSSUIR
CAVIDADE DE PEGA MAO.
ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA
POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A
ESTRUTURA METALICA, FIXADO
POR PINOS TRAVANTES
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA MESMA COR
DO ENCOSTO. » PRANCHETA

centavos
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LATERAL: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO POR 350 MM DE
LARGURA COM ABA DE 40 MM
(ALTURA), DOTADA DE 02 PORTA
LAPIS POSICIONADOS NA FACE
ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR
CENTRAL DA PRANCHETA.
ALTURA DA PRANCHETA AO SOLO
NA REGIAO DE APOIO DO
COTOVELO E DE 700 MM E EM
SUA FACE POSTERIOR, 760 MM,
CONTA COM UMA INCLINAGAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-
OBJETOS: POSICIONADO SOB O
ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO
EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, TOTALMENTE FECHADO
NAS PARTES LATERAIS E
TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE
INFERIOR DEVERA POSSUIR
CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS. MEDINDO 400 MM
DE LARGURA POR 360 MM DE
PROFUNDIDADE E ALTURA DE
180 MM COM ABERTURA
FRONTAL DE ACESSO A PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM,
ACOPLA-SE AO ASSENTO
ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE
LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS
COMPONENTES SERA ADMITIDO
TOLERANCIA DE ATE +/- 10%. »
ESTRUTURA: DEVERA SER
FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, UTILIZANDO—SE DE
TUBOS DE SECCAO OBLONGA EM
SUA HASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO
REDONDO DE 19MM EM SUAS
TRAVESSAS DE SUSTENTACAO DO

PORTA OBJETOS, METALON 20 X
20 EM SUA ESTRUTURA DE
APOIO A PRANCHETA, METALON
40 X 20 EM SUAS PERNAS E
METALON 50 X 30 EM SEUS PES
SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM PAREDE
NAO INFERIOR A 1.5 MM DE
ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA
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ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG/MAG. A
ESTRUTURA DEVERA SER
TRATADA POR MEIO DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS, PROTECAO
ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO. AS
ESTRUTURAS RECEBERAO
PINTURA EM EPOXI PO NA COR
BRANCA TEXTURIZADA SEMI-
BRILHO. » DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE
ESTABELECE OS REQUISITOS
MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E
SEGURANCA, E OS METODOS DE
ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL
E LATERAL. DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE
ESTABELECE OS REQUISITOS
MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E
SEGURANCA, E OS METODOS DE
ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM SUPERFICIES DE
TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL
E LATERAL, PARA AMBIENTES DE
ENSINO ATRAVES DA
APRESENTACAO DO CERTIFICADO
CONFORMIDADE COM A NORMA
ABNT 16671:2018, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO
DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL) ELETRONICA (SERAO
DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS); ACOMPANHADO
RELATORIO DE ENSAIO DO
PRODUTO EMITIDO PELO
LABORATORIO EMISSOR DO
CERTIFICADO CORRESPONDENTE
COM IMAGEM, MARCA E
MODELO; GARANTIA: O
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FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICACAO DE, NO MINIMO, 24
(VINTE E QUATRO) MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).

RS 5.944.525,00
VALOR TOTAL POR EXTENSO c!nco mlll:moes, novecentos e quarenta e quatro mil, quinhentos e vinte e
cinco reais
LOTE 07 - MOVEIS DE ACO
~ VALOR VALOR TOTAL
ITEM | UNIDADE | QUANTIDADE ESPEICDE)CDAS_%S bo MARCA VALOR.UNITARIO UNITARIO POR VALOR TOTAL DO ITEM POR
) EXTENSO: EXTENSO:

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS -
TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS
ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS
ESPECIFICACOES MINIMAS:
TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM
ALTURA X 0,84CM LARGURA X
0,42CM PROFUNDIDADE COM
VARIAGAO DE +/- 5%. SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
AGO #26 NORMALIZADA
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS,
NO FUNDO, PRATELEIRAS E
PORTAS; POSSUIR PORTAS COM

DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES N
noventa e tres

DE SOLDA PONTO ELETRONICO- mil cento e -
PNEUMATICO E PINO ANELADO | | AVSN N mil, quinhentos e
23 UNIDADE 80 REFORGADO ZINCADO E PANDIN RS 1.169,33 ) ) RS 93.546,40 quarenta e seis
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO reais e trinta e reais e quarenta
trés centavos
YALE COM 2 CHAVES COM centavos

TRAVAMENTO DA PORTA NA
PRATELEIRA FIXA CENTRAL;
DEVEM SER PINTADAS COM

TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO
POR UM PROCESSO DE

NANOTECNOLOGIA E PINTURA

ELETROSTATICA A PO (TINTA
HIBRIDA) COM CAMADA DE 30 A
40 MICRONS COM SECAGEM EM
ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA;

POSSUIR PUXADOR EMBUTIDO

ESTAMPADO EM TODA PARTE

VERTICAL DA PORTA COM
ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA
COR CINZA; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS
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COM OPCAO DE REGULAGEM
POR CREMALHEIRAS DE 50 EM 50
MM EXPOSTA EM TODA LATERAL

DO ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS

COM REFORCOS EM “OMEGA”

NA HORIZONTAL EM CHAPA DE
AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A

FRIO COM 4 DOBRAS; POSSUIR

KIT DE PES NIVELADORES
REMOVIVEIS EM POLIPROPILENO
DE ALTO IMPACTO NA COR
PRETO FIXADO AO ARMARIO
ATRAVES DE 4 BUCHAS COM
ROSCA INTERNA E 12 PARAFUSOS
DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL
ATRAVES DE SISTEMA DE
TRAVAS, ALAVANCA E UNHA;
ESSE PRODUTO DEVE SER
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA
DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
NAO HAVENDO NECESSIDADE DE
UTILIZAGAO DE PARAFUSOS;
PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA

REGULAMENTADORA NR-17.3

(MOBILIARIO PARA POSTOS DE

TRABALHO) DO MINISTERIO DO

TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR
17 JUNTO A PROPOSTA DE
PREGOS (INICIAL), ASSINADO POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO, EM
PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENCAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAOQ.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS
PARA PASTAS SUSPENSAS

ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS mil cento e vinte e cinco mil,
PARA PASTAS SUSPENSA quarenta e cinco duzentos e onze
24 UNIDADE 22 x ‘ PANDIN RS 1.145,98 ) R$ 25.211,56 ) .
ESPECIFICACOES MINIMAS: 5 reais e noventa 5 reais e cinquenta
CORPO E FRENTE DAS GAVETAS e oito centavos e seis centavos

CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO #26 COM HASTES PARA
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PASTAS SUSPENSAS EM
GALVALUME CHAPA #20
REFORGADA PELO SISTEMA DE
PERFILAMENTO EM OMEGA;
CONTER 6 REFORCOS INTERNOS
TIPO “Z"; GAVETAS MONTADAS
NO SISTEMA DE DOBRAS
MEDIDAS EXTERNAS
APROXIMADA DE 300MM(A) X
400MM(L) X 470MM (P), FUNDO
EM CHAPA DE ACO EM
GALVALUME REFORCADA PELO
SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA,
FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA
DE AGO #26 (0,45MM) FIXADOS
ATRAVES DE PARAFUSOS M4,
POSSUIR PORTA ETIQUETA
ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO
NA PARTE SUPERIOR DA GAVETA.
POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO
(EMBUTIDO) EM TODA
EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA
COM ACABAMENTO PERFIL EM
PVC NA COR CINZA CRISTAL.
REFORGO PELO SISTEMA DE
PERFILHAMENTO EM “OMEGA”,
MANTENDO AS PROPRIEDADES
DO ACO REFORCANDO A
ESTRUTURA DO ARQUIVO.
FECHADURA CILINDRICA DO TIPO
YALE COM SISTEMA ARTICULADO
CONTENDO 2 CHAVES E COM
SISTEMA DE FECHAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS
MEDIANTE TRANCA; PINTADO
COM PINTURA LiQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) EM
ESTUFA A 120 C, NA COR CINZA.
MEDIDAS: 133X47X57 CM
(AXLXP) COM VARIAGAO DE +/-
5%. PRODUTO MONTAVEL
ATRAVES DE SISTEMA DE
TRAVAS, ALAVANCA E UNHA;
ESSE PRODUTO DEVE SER
MONTAVEL UTILIZANDO SISTEMA
DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA,
DESENVOLVIDAS EM ALTAS
TECNOLOGIAS DE ESTAMPAGEM,
NAO HAVENDO NECESSIDADE DE
UTILIZAGAO DE PARAFUSOS.
PRODUTO DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3
(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE
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LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR
17 JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL), ASSINADO POR
PROFISSIONAL DE ERGONOMIA
CERTIFICADO PELA ABERGO, EM
PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRIGAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A NORMA
NR-17, ANALISE E CONCLUSAOQ.
SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS

APRESENTAR.
RS 118.757,96
VALOR TOTAL POR EXTENSO cento e dezoito mil, setecentos e cinquenta e sete reais e noventa e seis
centavos
Valor Global da Proposta: RS 6.063.282,96
Valor Global da Proposta por Extenso: seis milhdes e sessenta e trés mil, duzentos e oitenta e dois reais e noventa e seis centavos

Caucaia/CE, 13 de Agosto de 2024.
i ks W Erko ol pinod re # i

m‘- JOSEWILTON ASSES DE S0USA
g{«-' ¥ Dot n oA 1 L TR0

LR TR T S LT

JOSE WILTON ASSIS DE SOUSA
ADMINISTRADOR
CPF: 964.324.623-04
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PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA VIAGEM
FUNDO MUNICIPAL DE EDUCAGAO
PREGAO ELETRONICO N2 2024.07.31.001
DATA DA LICITAGAO 14 DE AGOSTO DE 2024.
HORARIO DA LICITAGAO OSHOOMIN.
OBJETO:REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MATERIAIS PERMAENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS
MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEM/CE.

“TODOS OS PRODUTOS/EQUIPAMENTOS TEM PRAZOS DE GARANTIA CONFORME EXIGIDO NESTE EDITAL.

OS ITENS QUE, NO EDITAL, NAO POSSUAM PRAZO MINIMO DE GARANTIA, POSSUEM A GARANTIA MINIMA DESCRITA NO CODIGO DE DEFESA DO
CONSUMIDOR, COMPROMETEMOS A DAR TOTAL GARANTIA QUANTO A QUALIDADE DOS PRODUTOS FORNECIDOS, BEM COMO EFETUAR A SUBSTITUICAO
IMEDIATA, E TOTALMENTE AS SUAS EXPENSAS DE QUALQUER PRODUTO ENTREGUE COMPROVADAMENTE ADULTERADO, PORTANTO, FORA DAS
ESPECIFICAGOES TECNICAS E PADROES DE QUALIDADE OBRIGATORIOS, SEM PREJUIZO DAS MEDIDAS JUDICIAIS.

PRAZO DE GARANTIA DOS PRODUTOS - CONFORME O EDITAL. VALIDADE DA PROPOSTA - 60 (SESSENTA) DIAS A PARTIR DA DATA DE SUA APRESENTACAO.
PRAZO DE ENTREGA DA MERCADORIA - CONFORME O EDITAL.

DECLARACOES DA PROPOSTA
- O LICITANTE DECLARA QUE TEM PLENO CONHECIMENTO, ACEITACAO E CUMPRIRA TODAS AS OBRIGACOES CONTIDAS NO ANEXO | - TERO DE REFERENCIA
DESTE EDITAL.
- INDEPENDENTE DE DECLARACAO EXPRESSA FICA SUBENTENDIDA QUE NO VALOR PROPOSTO ESTAO INCLUIDAS TODAS AS DESPESAS NECESSARIAS A
EXECUCAO DOS SERVICOS, INCLUSIVE AS RELACIONADAS COM:
- ENCARGOS SOCIAIS TRABALHISTAS, PREVIDENCIARIOS E OUTROS.
-TRIBUTOS, TAXAS E TARIFAS, EMOLUMENTOS, LICENCAS, ALVARAS, MULTAS E/OU QUALQUER INFRACOES;
- SEGUROS EM GRAL, DA INFORTUNISTICA E DE RESPONSABILIDADE CIVIL PARA QUAISQUER DANOS E PREJUIZOS CAUSADOS A CONTRATANTE E/OU A
TERCEIROS, GERADOS DIRETA OU INDIRETAMENTE PELA EXECUCAO DOS SERVICOS. DURANTE TODO O PERIODO DE VIGENCIA DO CONTRATO/ATA.

- TOMOU CONHECIMENTO DE TODAS AS INFORMACOS E DAS CONDICOES LOCAIS PARA O CUMPRIMENTO DAS OBRIGACOES OBJETO DA LICITACAO.
-PODERA SER SUBSTITUIDA POR DECLARACAO FORMAL ASSINADA PELO RESPONSAVEL TECNICO DO LICITANTE ACERCA DO CONHECIMENTO PLENO DAS
CONDICOES E PECULIARIDADES DA CONTRATACAO.

- NO PRAZO DETERMINADO NO EDITAL, APOS A ASSINATURA DO CONTRATO A ADJUDICATARIA TERA CUMPRIDO OS REQUISITOS, NA CONFORMIDADE DAS
EXIGENCIAS DE QUE TRATA O TERMO DE REFERENCIA, PARTE INTEGRALMENTE DESTE EDITAL;

- ATENDEM AOS REQUISITOS DE HABILITACAO, E O DECLARANTE RESPONDERA PELA VERACIDADE DAS INFORMACOES PRESTADAS, NA FORMA DA LEI;

- CUMPRE AS EXIGENCIAS DE RESERVA DE CARGOS PARA PESSOA COM DEFICIENCIA E PARA REABILITADO DA PREVIDENCIA SOCIAL, PREVISTAS EM LEI E EM
OUTRAS NORMAS ESPECIFICAS;

- DECLARAMOS QUE CONHECEMOS PLENAMENTE AS CONDICOES E PECULIARIDADES DA CONTRATAGAO.

- QUE ESTA CIENTE E CONCORDA COM AS CONDICOES CONTIDAS NO EDITAL E SEUS ANEXOS, BEM COMO DE QUE A PROPOSTA APRESENTADA
COMPREENDE A INTEGRALIDADE DOS CUSTOS PARA ATENDIMENTO DOS DIREITOS TRABALHISTAS ASSEGURADOS NA CONSTITUICAO FEDERAL, NAS LEIS
TRABALHISTAS, NAS NORMAS INFRALEGAIS, NAS CONVENCOES COLETIVAS DE TRABALHO E NOS TERMOS DE AJUSTAMENTO DE CONDUTA VIGENTES NA
DATA DE SUA ENTREGA EM DEFINITIVO E QUE CUMPRE PLENAMENTE OS REQUISITOS DE HABILITAGCAO DEFINIDOS NO INSTRUMENTO CONVOCATORIO.
-RESPONDERA PELA VERACIDADE DAS INFORMACOES PRESTADAS.

-QUE TODA DOCUMENTACAO ANEXADA AO SISTEMA E AUTENTICA.

-NAO POSSUIMOS VINCULO EMPREGATICIO COM O PODER PUBLICO.

-NAO POSSUI, EM SUA CADEIA PRODUTIVA, EMPREGADOS EXECUTANDO TRABALHO DEGRADANTE OU FORCADO, OBSERVANDO O DISPOSTO NOS INCISOS
[ E IV DO ART. L2 E NO INCISO Ill DO ART. 5 DA CONSTITUICAO FEDERAL.

-QUE CUMPRE AS EXIGENCIAS DE RESERVA DE CARGOS PARA PESSOA COM DEFICIENCIA E PARA REABILITADO DA PREVIDENCIA SOCIAL, DE QUE TRATA O
ART. 93 DA LEI N2 8.213, DE 1991.

- QUE TOMAMOS PLENO CONHECIMENTO DO OBJETO DESTA LICITACAO; QUE NAO POSSUIMOS NENHUM FATO IMPEDITIVO PARA PARTICIPACAO DESTE
CERTAME E QUE NOS SUBMETEMOS A TODAS AS CLAUSULAS E CONDICOES PREVISTAS NESTE EDITAL.

- QUE NAO EMPREGA MENOR DE 18 (DEZOITO) ANOS EM TRABALHO NOTURNO, PERIGOSO OU INSALUBRE E NAO EMPREGA MENOR DE 16 (DEZESSEIS)
ANOS, SALVO MENOR, A PARTIR DOS 14 (QUATORZE), NA CONDICAO DE MENOR APRENDIZ, NOS TERMOS DO INCISO XXXII DO ART. 72 DA CONSTITUICAO
FEDERAL.

LOTE 01 - CARTEIRAS ESCOLARES

VALOR VALOR TOTAL
ESPE ES D .
ITEM | UNIDADE | QUANTIDADE SP glgggg'?os © MARCA VALOR UNITARIO UNITARIO POR VALOR TOTAL DO ITEM POR
) EXTENSO: EXTENSO:
CONJUNTO DE CARTEIRA
CEOSE?JS%‘;:F’;&A:‘LTJ?\ISG quinhentos e um milh3o,
1| comunTo 3.000 TAMANHO 06 (CIA-06) - ABS NEW RS 591,67 noventaeum | pe 4 975010,00 | SCteceNtose
(PARA ALUNOS COM ALTURA MOBILI reais e sessenta e setenta e cinco
ENTRE 1,59 E 1,88) sete centavos mil e dez reais
CLASSIFICACAO: CONJUNTO




PARA ALUNO, SENDO A ALTURA
DO ALUNO COMPREENDIDA
ENTRE 1,59 E 1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO:
CONJUNTO ESCOLAR —
FINALIDADE: EDUCACAO
BASICA. COMPOSICAO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA:
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AZUL. ENCOSTO COM
DIMENSOES DE 400MM DE
LARGURA E 200MM DE ALTURA;
ASSENTO COM DIMENSOES DE
450MM DE PROFUNDIDADE E
400MM DE LARGURA E ALTURA
TOTAL DE 460MM ATE O CHAO;
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO-
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, DIAMETRO DE
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9
MM); FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM; -
PONTEIRAS E SAPATAS, EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. - PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR
BRANCO. REFERENCIAS:
ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS
E SAPATAS, COR AZUL; PINTURA
DOS ELEMENTOS METALICOS,
COR BRANCO; IDENTIFICAGAO
DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA — COR
BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICACAO: - A DEFINICAO
DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE
APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA
DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER
VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA
A UTILIZAGAO DE MASTIQUE
ELASTICO OU OUTRO PRODUTO
POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE
DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAO. -
NA MONTAGEM DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO

A A
S NLETRONCAMRTE
- -




FABRICANTE. - SOLDAS DEVEM
POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. - TODOS
0S ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
- DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES
DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS
SOLDADAS E ARREDONDADOS
0S CANTOS AGUDOS. - PECAS
INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJEGAO OU PARTES
CORTANTES. TOLERANCIA
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM
DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU
DE SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: — TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; — MAIS OU
MENOS (+/-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU
MENOS (+/-) 3% PARA
FURACOES E RAIOS, E 12 PARA
ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES; — MAIS OU
MENOS (+/-) 5% PARA
COMPONENTES INJETADOS OU
PARA COMPENSADOS
MOLDADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES. - SEM
PREJUIZO DAS TOLERANCIAS
CITADAS ACIMA, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
NORMATIVAS DE FABRICACAO
PARA OS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO
E CHAPAS DE MDP E MDF. -
ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO
E BITOLAS CONSTRUTIVAS DE
TUBOS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS
CONFORME NORMAS ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA:
TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO),
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR
AZUL, DOTADO DE PORCAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6, COINJETADAS E, DE
TRAVESSA ESTRUTURAL EM
NYLON “6.0” (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE
VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. APLICACAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
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NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA)
X 466MM (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO

TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31.75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
0 NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
"MODELO FDE- FNDE", E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME
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DO FABRICANTE DO R
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE “C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31.75MM (1 1/4"), EM
CHAPA 16 (1.5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE .CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMAFIXACAO
DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE “REPUXO”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AZUL. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
“MODELO FDE-FNDE”, E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO.NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. OBS. 2: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM




ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE
40 MICROMETROS NA COR
CINZA. MANUAL DE USO E

CONSERVACAO - IMPRESSAO
COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297 MM (A4),
01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR /
ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA; EMBALAGEM:
CADEIRA: « EMBALAR
INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA
OU MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO;  PROTEGER 05
PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU
COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO. -
ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS A UMA,
DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM UNICO VOLUME. - NAO

SERA ADMITIDA A EMBALAGEM

DE PARTES DO PRODUTO ANTES

DA MONTAGEM, QUANDO ESTA

ACARRETAR DIFICULDADE DE

SUA REMOCAO. - NAO SERA

ADMITIDA A EMBALAGEM DE

PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL

REMOGCAO, TAIS COMO FILMES

FINOS PARA EMBALAR

ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA

EMBALAGEM — DEVEM

CONSTAR DO LADO EXTERNO DE

CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM

IDENTIFICACAO DO FABRICANTE

E DO FORNECEDOR, CODIGO DO

PRODUTO E ORIENTACOES

SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE

E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE

(FORNECEDOR) DEVERA

OFERECER GARANTIA CONTRA

DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,

NO MINIMO, 24 (VINTE E

QUATRO) MESES A PARTIR DA

DATA DA ENTREGA DOS

MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER

AS EXIGENCIAS DO INMETRO

(CERTIFICACAO COMPULSORIA

(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS

ESCOLARES — CADEIRAS E

MESAS PARA CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL), ATRAVES DE

APRESENTACAO DE
CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO INMETRO

DE ATENDIMENTO AS NORMAS

ABNT NBR 14006/2008,

CONFORME PORTARIA INMETRO

N.2 105, DE 6 DE MARGO DE

2012 E PORTARIA INMETRO N°

401 DE 28 DE DEZEMBRO DE

2020, JUNTO A PROPOSTA DE

PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR

ORGAOS, FUNDAGOES,

AUTARQUIAS DO PODER
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PUBLICO OU LABORATORIOS DE
CERTIFICAGAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO.
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CONJUNTO

2.000

CONJUNTO DE CARTEIRA
ESCOLAR — TAMANHO 05
CONJUNTO PARA ALUNO —
TAMANHO 05 (CIA-05)-ABS
(PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE 1,46 A 1,76) —
ESPECIFICACOES MINIMAS:
CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM
APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE
TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO,
CONTENDO PORTA-LIVROS EM
PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES — MESA:
TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO),
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR
VERDE, DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXO,
COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0”
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICAGAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO BI
COMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS DE 608MM
(LARGURA) X 466 MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL, DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO

POLIMERO, A IDENTIFICAGAO

NEW
MOBILI

RS 504,33

quinhentos e
quatro reais e
trinta e trés
centavos

RS 1.008.660,00

um milhdo e oito
mil, seiscentos e
sessenta reais




DO "MODELO FDE-FNDE" E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO (CONFORME
INDICACOES NOS PROJETOS).
ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E
TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C", COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31,75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA
OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO
NA COR CINZA. AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS
NA TONALIDADE A CRITERIO DE
ANALISE TECNICA. NO MOLDE
DO PORTA-LIVROS, DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO MODELO “FDE-FNDE”
(CONFORME INDICAGAO NO
PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO. FIXACAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE,METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCOCONICOS DO PROPRIO
TAMPO; 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
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(COM TOLERANCIA DE +/-
2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXOQ”, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS, DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-FNDE” E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 5 OU
6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAQ. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA
DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA. CONSTITUINTES —
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS, NA COR VERDE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO, DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO
DO “MODELO FDE-FNDE” E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGCAO. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO

1o
A A 4
\-:. TR |'l'-_-|'.l"/

LAMINADO A FRIO, COM




COSTURA, DIAMETRO DE
20,7MM, EM CHAPA 14
(1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO
E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NO MOLDE DA
SAPATA/PONTEIRA, DEVE SER
GRAVADO 0 SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-FNDE” E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE,
TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAOQ. NAS PARTES
METALICAS, DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER,
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA
40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL: O
CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA
DA MESA, LATERAL DIREITA,
FACE EXTERNA, E NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO
INJETADO/PINTURA EM PO
EPOXI-POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS.
MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ: O CONJUNTO
DEVE RECEBER MANUAL DE USO
E CONSERVACAO POR MEIO DE
QR CODE IMPRESSO POR
TAMPOGRAFIA NA LATERAL
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DIREITA DA ESTRUTURA DA
MESA, NA FACE EXTERNA
ABAIXO DA IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL,
CONFORME PROJETO. A
TAMPOGRAFIA DEVE
APRESENTAR AINDA OS DIZERES
“MANUAL DE USO E
CONSERVAGAO” DISPOSTOS
IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR
CODE. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (PINTURA EM PO
EPOXI/POLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE: O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA
INMETRO N2 401). OS SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTA-LIVROS. REFERENCIAS DE
CORES COMPONENTES E
INSUMOS COR REFERENCIA
COMPONENTES INJETADOS:
TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS VERDE
PANTONE (*) 3415 C
COMPONENTE INJETADO:
TRAVESSA ESTRUTURAL PRETA -~
- COMPONENTE INJETADO:
PORTA-LIVROS CINZA PANTONE
(*) 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO
DA FACE SUPERIOR DO TAMPO
CINZA PANTONE (*) 428 C
PINTURA DAS ESTRUTURAS
CINZA RAL (**) 7040
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA)
VERDE PANTONE (*) 3415 C
IDENTIFICACAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE)
BRANCA --- QR CODE DO
MANUAL DE USO E
CONSEVAGAO PRETA --- (*)
PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO
DE FABRICAGCAO PARA
FABRICACAO E INDISPENSAVEL
SEGUIR PROJETO EXECUTIVO E
ESPECIFICACOES TECNICAS E
DEMAIS DISPOSICOES CONTIDAS
NO EDITAL. NA MONTAGEM DO
CONJUNTO, SOMENTE PODEM
SER UTILIZADOS COMPONENTES
EM PLASTICO INJETADO CUJA
DOCUMENTAGAO ESTEJA EM
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CONFORMIDADE COM ESTE
TERMO DE REFERENCIA (OU
EDITAL). NA MONTAGEM DO

CONJUNTO, DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES
PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. PECAS INJETADAS
NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAO
OU PARTES CORTANTES. O
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO DEVE SER
APLICADO NO REBAIXO DO
TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM,
GARANTINDO SEU PERFEITO
NIVELAMENTO COM 0S
BORDOS DO TAMPO. A
COLAGEM DEVE SER FEITA DE
MODO A GARANTIR A
INEXISTENCIA DE RES/IDUOS DE
COLA NAS SUPERFICIES E
PERFEITO AJUSTE NO
ENCONTRO DO LAMINADO AO
REBAIXO DO TAMPO. A
QUALIDADE DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO
NO TAMPO DEVE SER AVALIADA

CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS
NO ITEM "DESCRIGCAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM DO

LAMINADO DE ALTA PRESSAO
AO TAMPO INJETADO EM ABS”.
SOLDAS DEVEM POSSUIR
SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO
APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES
ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS
0S ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM
TODO O PERIMETRO DA UNIAOQ.
DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS, IRREGULARIDADES
DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO
DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM
DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU

DE SEUS COMPONENTES, SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: A. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NOS
PROJETOS E/OU NAS
ESPECIFICACOES; B. MAIS OU

MENOS (+/-) 3MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NOS PROJETOS OU

NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) IMM PARA

FURACOES E RAIOS, QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NOS PROJETOS OU

NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU

MENOS (+/-) 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS

TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM

INDICADAS NOS PROJETOS OU

NAS ESPECIFICACOES; MAIS OU
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MENQS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES,
RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; F. MAIS OU
MENOS (+/-) 0,5MM PARA
ESPESSURA DOS COMPONENTES
INJETADOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NO PROJETO OU NAS
ESPECIFICACOES; G. MAIS (+)
2MM PARA O COMPRIMENTO
DOS REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS.
IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR: ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMAGOES
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO
MINIMO DE 80MM X 40MM, A
SER FIXADA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D.
ENDERECO/TELEFONE DO
FORNECEDOR; E. DATA DE
FABRICACAO (MES/ANO); F.
CODIGO DO PRODUTO; G.
GARANTIA DE 24 MESES APOS A
DATA DA ENTREGA.
EMBALAGEM MESA: RECOBRIR
CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA OU
COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALAR CADA
CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA
OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO
PRODUTO; PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE
ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR
AS MESAS DUAS A DUAS E
EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL.
ESTE FILME DEVERA SER
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EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER

DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE

MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGAO, TAIS COMO FILMES
FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A)
IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR; B)
IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE; C) CODIGO DO
PRODUTO; D) ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE
E ESTOCAGEM. EMBALAGEM:
CADEIRA: « EMBALAR
INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA
OU MANTA DE POLIETILENO
EXPANDIDO; » PROTEGER 0OS
PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU
COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO. -
ACOPLAR E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A
DUAS. FIXAR CADA AMARRA
COM DUAS CADEIRAS A UMA,
DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM UNICO VOLUME. - NAO
SERA ADMITIDA A EMBALAGEM
DE PARTES DO PRODUTO ANTES
DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOGAO. - NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGAQ, TAIS COMO FILMES
FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA
EMBALAGEM — DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE
CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM
IDENTIFICACAO DO FABRICANTE
E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTACOES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE
E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO

CONTRA POEIRA, UMIDADE E
GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA

PARTES DO PRODUTO ANTES DA

[E 1084

b A SRAD
S NLETRONCAMRTE
- -




(CERTIFICAGAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTACAO DE
CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO
DE ATENDIMENTO AS NORMAS
ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO
N.2 105, DE 6 DE MARGO DE
2012 E PORTARIA INMETRO N°
401 DE 28 DE DEZEMBRO DE
2020, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR
ORGAOS, FUNDAGOES,
AUTARQUIAS DO PODER
PUBLICO OU LABORATORIOS DE
CERTIFICAGAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO.
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1.000

CONJUNTO DE CARTEIRA
ESCOLAR — TAMANHO 03
CONJUNTO PARA ALUNO —
TAMANHO 03 (CIA-03) - ABS
(PARA ALUNOS COM ALTURA
ENTRE DE 1,19 A 1,42)
CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1
(UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. MESA
INDIVIDUAL COM TAMPO EM
PLASTICO INJETADO COM
APLICAGCAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE
TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO,
CONTENDO PORTALIVROS EM
PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO INJETADO OU
EM COMPENSADO ANATOMICO
MOLDADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA TAMPO
EM ABS (ACRILONITRILA
BUTADIENO ESTIRENO),
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR
AMARELA, DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXO,
COM ROSCA METRICA M6,
COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0"
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA
COR PRETA. APLICAGAO DE
LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO

TEXTURIZADO, NA COR CINZA,

NEW
MOBILI

RS 481,67

quatrocentos e
oitenta e um
reais e sessenta e
sete centavos

RS 481.670,00

quatrocentos e
oitenta e um mil,
seiscentos e
setenta reais




NA FACE SUPERIOR DO TAMPO,
COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES
ACABADAS 608MM (LARGURA)
X 466MM (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-
SE TOLERANCIA DE ATE +/- 3MM
PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- IMM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO
TAMPO E DA TRAVESSA
ESTRUTURAL DEVEM SER
GRAVADOS INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO,
A IDENTIFICACAO "MODELO
FDE-FNDE", E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. OBS. 1: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES
VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1.5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO
EM FORMATO DE "C", COM
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
DE 31.75MM (1 1/4”), EM
CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAO
CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(11/2”), EM CHAPA 16 (1.5MM).
PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA- - PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER
REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
E DE UNIFORMIDADE DE COR,
DEVEM SER PRESERVADAS NO
PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA,
ADMITINDO-SE TOLERANCIAS
NA TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE.
DIMENSOES. NO MOLDE DO
PORTA- -LIVROS DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
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RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER
INSERIDO DATADOR DUPLO
COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 1: O
NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. * FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA
M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO
TAMPO; - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM
(COM TOLERANCIA DE +/-
2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS. FIXAGAO DO PORTA-
LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXQ”,
DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. o
FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS
PES ATRAVES DE REBITES DE
“REPUXO", DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. DIMENSOES. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONALDE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
0O NUMERO IDENTIFICADOR
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE
INJETADO DO COMPONENTE
NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES GIRATORIO
DIAMETRO INDICANDO DUPLOS
COM MIOLO DE 5 OU (TIPO MES
E 6MM DE INSERT), ANO DE
FABRICACAO. OBS. 2: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. » NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
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ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA,
POLIMERIZADA EM ESPESSURA
MINIMA BRILHANTE, ESTUFA,
DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA (VER REFERENCIAS).
CONSTITUINTES - CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR
AMARELA. DIMENSOES, DESIGN
E ACABAMENTO. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO
DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
0 NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-FNDE”, E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16 MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 3: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7
MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE “REPUX0”,
DIAMETRO DE 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO. NO MOLDE DA
SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO
0O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
DO “MODELO FDE-FNDE”, E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. NESSE MOLDE
TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NOTA 6: O NOME
DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO
OU NAO DE SUA PROPRIA
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LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. PINTURA
ELETROSTATICA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM
TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, ACABAMENTO LISO E
BRILHANTE, ESPESSURA MINIMA
40 MICROMETROS, NA COR
CINZA. IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL O
CONJUNTO DEVE RECEBER
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA
DA MESA, LATERAL DIREITA,
FACE EXTERNA, E NA PARTE
POSTERIOR DO ENCOSTO DA
CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSADO MOLDADO OU
EM POLIPROPILENO INJETADO..
PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (LAMINADO DE ALTA
PRESSAQ/ POLIPROPILENO
INJETADO/ PINTURA EM PO
EPOXIPOLIESTER) DE MODO
QUE, APOS CURADAS E SECAS,
ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAO
SEJAM LAVAVEIS, SEJAM
RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM
RISCADAS COM AS UNHAS. SELO
INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE O CONJUNTO
DEVE POSSUIR SELO INMETRO
DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO Il DA PORTARIA
INMETRO NO 401). 0S SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO
PORTA-LIVROS. COMPONENTES
E INSUMOS - COMPONENTES
INJETADOS: ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS (COR AMARELO.
REFERENCIA PANTONE (*)1235
C) - COMPONENTES INJETADOS:
PORTA-LIVROS (COR CINZA.
REFERENCIA PANTONE (*) 425
C) - LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO
DA FACE FRONTAL E POSTERIOR
DO ENCOSTO E DA FACE
SUPERIOR DO ASSENTO (COR
AMARELO. REFERENCIA
PANTONE (*)1235C) -
LAMINADO DE ALTA PRESSAO
PARA REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO (COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE
(*) 428 C) - PINTURA DAS

ESTRUTURAS (COR CINZA.
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REFERENCIA RAL (**) 7040) -
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NA ESTRUTURA
DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA)
(COR AMARELO. REFERENCIA
PANTONE (*)1235C) -
IDENTIFICAGAO DO PADRAO
DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA
CADEIRA (SOBRE FUNDO
AMARELO) (COR BRANCO) (*)
PANTONE COLOR FORMULA
GUIDE (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK PROCESSO
DE FABRICAGAO A DEFINICAO
DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE
APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA
DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO, NAO DEVE HAVER
VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA
PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO. DEVEM SER
UTILIZADOS BATOQUES OU
MASTIQUE ELASTICO PARA
PREENCHER O ESPACO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E
O LAMINADO DE ALTA PRESSAQ.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO
DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE
UM UNICO FABRICANTE..
APLICAGCAO DE TEXTURAS E
ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS
CONFORME DETALHAMENTO
EM CONFORMIDADE AOS
REQUISITOS NORMATIVOS.
PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJECAO OU PARTES
CORTANTES. TODOS 0S
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O
PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA,
REBARBAS, ESMERILHADAS
JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0S CANTOS
AGUDOS. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS
AS CONDICOES DE MONTAGEM
DOS MOVEIS, SEM PREJUIZO DA
FUNCIONALIDADE DESTES OU
DE SEUS COMPONENTES, SERAO
ADMITIDAS TOLERANCIAS
CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 3 MM PARA
PARTES ESTRUTURAIS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENQOS (+/-) 1 MM PARA
FURACOES E RAIOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 1 O PARA
ANGULOS, QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
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ESPECIFICACOES; MAIS OU
MENOS (+/-) 1,5 MM PARA
COMPONENTES INJETADOS
(EXCETO PARA FURAGOES E
RAIOS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES. MAIS (+) 2 M
PARA O COMPRIMENTO DOS
REBITES DE FIXAGAO DOS
COMPONENTES INJETADOS.
NOTA 11: NA FABRICACAO DE
COMPONENTES PLASTICOS, AS
VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRAGOES DOS MATERIAIS
DEVEM SER DIMENSIONADAS DE
MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA.
IDENTIFICAGCAO DO
FORNECEDOR ETIQUETA
AUTOADESIVA VINILICA OU DE
ALUMINIO COM INFORMACOES
IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO
MINIMO DE 80 MM X 40 MM, A
SER FIXADA NA PARTE INFERIOR
DO TAMPO E DO ASSENTO,
CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTE; C. LOGOMARCA
DO FABRICANTE; D. GARANTIA
DE 24 MESES APOS A DATA DA
ENTREGA. MANUAL DE USO E
CONSERVACAO IMPRESSAO
COLORIDA (4 X 4 CORES), EM
FORMATO 210 X 297 MM (A4),
01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE
GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES
PROCESSOS: LASER COLOR /
ELETROSTATICA EM CORES
(XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA. FORNECER O
MANUAL EM ENVELOPE DO
MESMO PAPEL, FIXADO COM
FITA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA
PARTE SUPERIOR DO TAMPO DA
MESA. O ENVELOPE DEVE
CONTER NA PARTE EXTERNA OS
SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”. FORNECER UM
MANUAL A CADA VOLUME DE
DUAS MESAS E DUAS CADEIRAS.
EMBALAGEM MESA: RECOBRIR
CADA TAMPO COM PAPELAO
ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU
PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE
EXCEDENTE E FIXANDO COM
CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER 0OS PES COM PAPEL
TIPO CREPE SEM GOMA, OU
COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA: EMBALAR CADA
CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E
ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADO, PLASTICO BOLHA
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POLIETILENO EXPANDIDO, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO
PRODUTO; PROTEGER OS PES
COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE
ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR
AS MESAS DUAS A DUAS E
EMPILHAR E AMARRAR AS
CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR
CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO
PADRAO DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERA SER ENVOLVIDO COM
FILME TERMO ENCOLHIVEL.
ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA
EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, PROTEGER
CONTRA POEIRA, UMIDADE E
GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA
DO MOBILIARIO DURANTE O
MANUSEIO, TRANSPORTE E
ESTOCAGEM. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE
SUA REMOCAO. NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE
PARTES DOS PRODUTOS COM
MATERIAIS DE DIFICIL
REMOGAQ, TAIS COMO FILMES
FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. NAO DEVERAO SER
UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O
PRODUTO. ROTULAGEM DA
EMBALAGEM DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A)
IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR; B)
IDENTIFICAGAO DO
FABRICANTE; - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICACAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS
MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO
(CERTIFICACAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE
CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO
DE ATENDIMENTO AS NORMAS
ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMETRO
N.2 105, DE 6 DE MARGO DE
2012 E PORTARIA INMETRO N°
401 DE 28 DE DEZEMBRO DE
2020, JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL) EMITIDOS POR
ORGAOS, FUNDACOES,
AUTARQUIAS DO PODER
PUBLICO OU LABORATORIOS DE
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CERTIFICACAO PUBLICOS,
ACREDITADOS PELO INMETRO,
PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TECNICAS QUE O
PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SOB PENA DE
DESCLASSIFICAGAO.
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CONJUNTO

80

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS
CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS — ESPECIFICAGOES
MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E
ENCOSTOS EM RESINA
TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 06
CADEIRAS TAMANHO INFANTIL.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
600MM X 700MM CADA.
ALTURA TOTAL DA MESA DE
600MM. TAMPOS DOTADOS DE
NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 25MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB 0S
TAMPOS PERCORRENDO A
MESMA EM TODO O SEU
COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS
DE APOIO PROPORCIONAM
MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA
TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES DE
APOIO. 04 COLUNAS VERTICAIS
LATERAIS UNINDO O TAMPO
AOS PES EM TUBO REDONDO 1
%", E ESPESSURA DE PAREDE
NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS
AS PECAS QUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAO
SER UNIDAS ATRAVES DO
SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO
MINIMO 50MM DE ALTURA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS,
MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE

NEW
MOBILI

RS 2.781,67

dois mil,
setecentos e
oitenta e um

reais e sessenta e
sete centavos

RS 222.533,60

duzentos e vinte
e dois mil,
quinhentos e
trinta e trés reais
e sessenta
centavos




INJETADO. PODERA
OPCIONAMENTE SER INSERIDO
NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAGAO DO BRASAO E/OU
LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO,
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, EM FORMATO
SECAO REDONDO MEDINDO
22MM DE DIAMETRO, E
ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS
DE FIXAGAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS
DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. TODAS AS
ESTRUTURAS RECEBERAO
TRATAMENTO ANTICORROSIVO
POR SISTEMA DE IMERSAO EM
UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
COR BRANCA, POLIMERIZADA E
CURADA EM ESTUFA A 210°C.
DIMENSOES TOTAIS (CX LX A):
180 X 80 X 60. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3
(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR
17 JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL), ASSINADO
POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A
NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAOQ. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.
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420

CONJUNTO PARA REFEITORIO
ADULTO, COM MESA E
CADEIRAS
CONJUNTO PARA REFEITORIO
ADULTO, COM MESA E

NEW
MOBILI

RS 3.036,67

trés mil e trinta
e seis reais e
sessenta e sete
centavos

RS 1.275.401,40

um milh3o,
duzentos e
setenta e cinco
mil, quatrocentos




CADEIRAS ESPECIFICAGOES
MINIMAS: TAMPO, ASSENTO E
ENCOSTOS EM RESINA
TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08
CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO
CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA.
ALTURA TOTAL DA MESA DE
760MM. TAMPOS DOTADOS DE
NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 30MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO
QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB 0S
TAMPOS PERCORRENDO A
MESMA EM TODO O SEU
COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS
DE APOIO PROPORCIONAM
MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA
TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES DE
APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS
TAMPOS, EVITAM QUE 05
MESMOS SE TORNEM
VULNERAVEIS EM SEU CENTRO.
04 COLUNAS VERTICAIS
LATERAIS UNINDO O TAMPO
AOS PES EM TUBO REDONDO 1
%" X 1.5MM. TODAS AS PECAS
QUE COMPOEM A ESTRUTURA
DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE
SOLDAGEM MIG/MAG.
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA
PODENDO SER DA MESMA COR
DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER
GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAO DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE
INJETADO. PODERA SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA
CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO.
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 30MM X
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16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM)
EM SUAS PERNAS E EM SEUS
SUPORTES QUE UNEM ASSENTO
E ENCOSTO. EM SUAS
TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %” EM CHAPA 16
(1.5 MM). ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS
DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES
PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADOS NA MESMA COR DOS
OUTROS COMPONENTES.
PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. TODAS AS
ESTRUTURAS RECEBERAO
TRATAMENTO ANTICORROSIVO
POR SISTEMA DE IMERSAQO EM
UM CONJUNTO DE TANQUES E
PRODUTOS QUIMICOS A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO,
PINTADOS COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE,
COR BRANCA, POLIMERIZADA E
CURADA EM ESTUFA A 210°C.
DIMENSOES TOTAIS (CX LX A):
240 X 80 X 76. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3
(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR
17 JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL), ASSINADO
POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGAO A
NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAOQ. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.
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CONJUNTO MESA E CADEIRA
PARA PROFESSOR
CONJUNTO MESA E CADEIRA
PARA PROFESSOR -
ESPECIFICAGOES MINIMAS:
MESA MEDINDO (AX LXP)
740MMX1200MMX600MM
COM VARIAGAO DE +/- 5%. NA

NEW
MOBILI

R$ 551,25

quinhentos e
cinquenta e um
reais e vinte e
cinco centavos

RS 110.250,00

cento e dez mil,
duzentos e
cinquenta reais




COR CINZA. COM TAMPO E
CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE
15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA FIXADA ATRAVES
DE PROCESSO INDUSTRIAL DE
PRENSA DE BAIXA PRESSAOQ.
ACABAMENTO COM FITA DE
BORDA COLADO POR CENTRO
DE USINAGEM PELO SISTEMA
HOTMELT NA COR AZUL.
POSSUIR GAVETEIRO AEREO
COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X
LXP)
200MMX290MMX375MMCOM
COM VARIAGAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS,
POSSUIR FECHADURA
CILINDRICA TIPO YALE COM
CHAVES, BOTIAO, E LINGUETA;
POSSUIR PUXADORES TIPO ALCA
EM POLIETILENO DE ALTO
IMPACTO; PES DA MESA
CONFECCIONADO EM MDP
REVESTIDO POR AMBAS AS
FACES NA COR CINZA MEDINDO
680MM(A) X 600MM(L) COM 2
ESPACADORES INJETADOS EM
POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA NA MEDIDA DE
15MM(A) X 50MM(L)
UTILIZADOS COMO ARREMATE
DE ACABAMENTO ENTRE
TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO
OCTOGONAL COM ESPESSURA
DE (5MM)DE POLIESTIRENO
QUE PERMITE A REGULAGEM DE
ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX
COM CASTANHAS DE 15MM E
PINOS 6MM COM ROSCA
SOBERBA; CADEIRA FIXA,
EMPILHAVEL, SEM BRAGOS -
EMPILHAVEL, SEM BRACOS, DE
ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO
E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
NA COR PRETO; A CADEIRA NAO
DEVE TER AJUSTE OU
REGULAGEM EM NENHUM
ELEMENTO. COMPOSTO POR
ASSENTO MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO COPOLIMERO
INJETADO EM ALTA PRESSAO,
DE FORMATO ANATOMICO,
COM ORIFICIOS OBLONGOS DE
MEDIDAS APROXIMADAS DE 6 X
20 MM PARA MELHORAR A
TROCA TERMICA COM O
AMBIENTE E FACILITAR A
ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM
ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES
ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM
PAR DE REBAIXOS, PARA
GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A
PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA
ACOMODAGAOQ, NAO
DESLIZANDO PARA FRENTE.
PARA NAO OBSTRUIR A
CIRCULAGAO SANGUINEA DOS
MEMBROS INFERIORES DO
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USUARIO, O REFERIDO ASSENTO
DEVERA TER AS BORDAS
FRONTAIS (ANTERIORES)
CURVADAS PARA BAIXO.

DIMENSAQO MINIMA DE 460 MM

LARGURA DA SUPERFICIE X 400
MM PROFUNDIDADE DA

SUPERFICIE. ENCOSTO
MANUFATURADO EM
TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM
ALTA PRESSAO, DE FORMATO
ANATOMICO COM APOIO
LOMBAR, COM ORIFICIOS
OBLONGOS DE MEDIDA
APROXIMADAS DE 5 X 22 MM
PARA MELHORAR A TROCA
TERMICA COM O AMBIENTE E
FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE
DE ESTRUTURAIS PLASTICOS
COM ESTOFADOS. NO
ESPACAMENTO LONGITUDINAL
ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS,
PARA GARANTIR A ADERENCIA
NECESSARIA, DE MODO A
PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA ACOMODAGAO
NO ESPALDAR. DIMENSIONAL
MINIMO DO ENCOSTO 460 MM
LARGURA X 300 MM EXTENSAO
VERTICAL TOTAL, EXTENSAO
VERTICAL MINIMA NA REGIAO
DO CENTRAL DE 250 MM. O
ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA
METALICA SOB PRESSAO E
ANCORADO COM PARAFUSOS;
JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA
RECEBER INSERTOS INTERNOS
NOS CANAIS DE ALOJAMENTO
DAS HASTES DO ENCOSTO, DE

MODO A NAO PERMITIR ATRITO

DIRETO DOS TUBOS METALICOS

COM O PLASTICO DO ENCOSTO,

ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS

PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA
COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXACAO

PERMANENTES NA ESTRUTURA.

0S PARAFUSOS E PLUGS DE
FIXAGAO DO ASSENTO E
ENCOSTO NAO PODERAO SER
RETIRADOS SEM O USO DE
FERRAMENTAS ESPECIFICAS.
ALTURA DO ASSENTO ENTRE
420 A 450 MM. ESTRUTURA
FIXA TIPO 04 PES
MANUFATURADA EM AGCO
CARBONO TUBULAR DE SECAO
OBLONGA COM MEDIDAS
MINIMAS DE 16 X 30 X 1,2 MM,
COM TRAVESSAS SOB O
ASSENTO EM TUBOS DE SECAO
CILINDRICA COM MEDIDAS DE
19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2
MM. TODAS AS TERMINACOES
DE TUBO DEVERAO SER
PROTEGIDAS POR PONTEIRAS
INJETADAS EM TERMOPLASTICO
PRETO COM ACOPLAGEM TIPO
EXTERNA. SUPORTE DE
ENCOSTO CONFECCIONADO EM
DUAS HASTES TUBULARES COM
MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 X
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1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS
COMPONENTES METALICOS
DEVERAO SER DESENGRAXADOS,
ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS
E RECEBER TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR PINTURA A PO,
PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA E POSTERIOR
SECAGEM E POLIMERIZACAO EM
ESTUFA A 250 °C. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR)
DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE
FABRICAGAO DE, NO MINIMO,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA
DOS MOBILIARIOS. PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS
DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3
(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR
17 JUNTO A PROPOSTA DE
PRECOS (INICIAL), ASSINADO
POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA
ABERGO, EM PAPEL TIMBRADO
DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O
LAUDO, COM FOTO DO
PRODUTO E SUA DESCRICAO
TECNICA EM DOCUMENTO DO
FABRICANTE, MENGCAO A
NORMA NR-17, ANALISE E
CONCLUSAOQ. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO LOS
APRESENTAR.

1099

A A
S NLETRONCAMRTE
- -

UNIDADE

2.000

FACE POSTERIOR SERA DOTADA

EXIGIDO NA (ABNT 16671:2018).

CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA
CADEIRA ESCOLAR -
ESPECIFICACOES MINIMAS:
PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA
METALICA REFORGACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES,
PORTA-LIVROS E PRANCHETA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO. * ASSENTO:
DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM

DE LARGURA, 450 MM DE
PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO
A FIM DE PROPORCIONAR
CONFORTO AO USUARIO. SUA

DE LEVE REBAIXO QUE POSSUI
FUNGAO DE EVITAR A
RETENCAO DA CIRCULACAO

SANGUINEA CONFORME

POSSUI CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS FORMANDO
ENTRADAS DE AR. ALTURA DO

NEW
MOBILI

RS 535,50

quinhentos e
trinta e cinco
reais e cinquenta
centavos

RS 1.071.000,00

um milhdo e
setenta e um mil
reais




ASSENTO AO SOLO E DE 450
MM, O MESMO DEVERA
POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO
ASCENDENTE. ¢ ENCOSTO:
DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL,
MOLDADO ANATOMICAMENTE,
COM DIMENSOES DE 500 MM
DE LARGURA POR 350 MM DE
ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS
ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS
FORMANDO ENTRADAS DE AR,.
O ENCOSTO DEVERA POSSUIR
CAVIDADE DE PEGA MAO.
ENCOSTO UNIDO A ESTRUTURA
POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
INFERIORES QUE SE ENCAIXAM
A ESTRUTURA METALICA,
FIXADO POR PINOS TRAVANTES
INJETADOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA MESMA COR
DO ENCOSTO. » PRANCHETA
LATERAL: DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE
FABRICADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM, COR AZUL,
MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO POR 350 MM
DE LARGURA COM ABA DE 40
MM (ALTURA), DOTADA DE 02
PORTA LAPIS POSICIONADOS NA
FACE ANTERIOR LATERAL E
POSTERIOR CENTRAL DA
PRANCHETA. ALTURA DA
PRANCHETA AO SOLO NA
REGIAO DE APOIO DO
COTOVELO E DE 700 MM E EM
SUA FACE POSTERIOR, 760 MM,
CONTA COM UMA INCLINAGCAO
ASCENDENTE DE 10°. PORTA-
OBJETOS: POSICIONADO SOB O
ASSENTO DEVERA SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO
EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, TOTALMENTE FECHADO
NAS PARTES LATERAIS E
TRASEIRAS POSSUINDO NA
PARTE INFERIOR DEVERA
POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS. MEDINDO 400
MM DE LARGURA POR 360 MM
DE PROFUNDIDADE E ALTURA
DE 180 MM COM ABERTURA
FRONTAL DE ACESSO A PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM,
ACOPLA-SE AO ASSENTO
ATRAVES GANCHOS QUE,
FUNDIDOS A PROPRIA PEGA SE
LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS
COMPONENTES SERA ADMITIDO
TOLERANCIA DE ATE +/- 10%. *
ESTRUTURA: DEVERA SER
FABRICADA EM TUBOS DE ACO
1010/1020, UTILIZANDO—SE DE
TUBOS DE SECCAO OBLONGA
EM SUA HASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO
REDONDO DE 19MM EM SUAS
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TRAVESSAS DE SUSTENTACAO
DO PORTA OBJETOS, METALON
20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE

APOIO A PRANCHETA, METALON
40 X 20 EM SUAS PERNAS E
METALON 50 X 30 EM SEUS PES
SKIS; TODAS AS BITOLAS SERAO
CONFECCIONADAS EM PAREDE
NAO INFERIOR A 1.5 MM DE
ESPESSURA. TODAS AS PECAS DA
ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO
DE SOLDAGEM MIG/MAG. A
ESTRUTURA DEVERA SER
TRATADA POR MEIO DE
SUBMERSAO EM CONJUNTO DE
BANHOS QUIMICOS, PROTEGAO
ANTIOFERRUGINOSA A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO. AS
ESTRUTURAS RECEBERAO
PINTURA EM EPOXI PO NA COR

BRANCA TEXTURIZADA SEMI-

BRILHO. » DEVE ATENDER AS
EXIGENCIAS DOS PADROES DE

ANALISE ERGONOMICA QUE

ESTABELECE OS REQUISITOS
MINIMOS DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE,
RESISTENCIA, DURABILIDADE E

SEGURANCA, E OS METODOS DE
ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM SUPERFICIES
DE TRABALHO ACOPLADA,
FRONTAL E LATERAL. DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA QUE ESTABELECE
0S REQUISITOS MINIMOS
DIMENSIONAIS, DE

ERGONOMIA, ESTABILIDADE,

RESISTENCIA, DURABILIDADE E
SEGURANCA, E OS METODOS DE
ENSAIO PARA CADEIRAS
ESCOLARES COM SUPERFICIES
DE TRABALHO ACOPLADA,
FRONTAL E LATERAL, PARA
AMBIENTES DE ENSINO
ATRAVES DA APRESENTAGCAO DO
CERTIFICADO CONFORMIDADE
COM A NORMA ABNT
16671:2018, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAO
DE PRODUTO - OCP,
COMPROVANDO A
CORRESPONDENCIA DO
CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE INMETRO,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
(INICIAL) ELETRONICA (SERAO
DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS);
ACOMPANHADO RELATORIO DE
ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO
PELO LABORATORIO EMISSOR
DO CERTIFICADO
CORRESPONDENTE COM
IMAGEM, MARCA E MODELO;
GARANTIA: O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA
OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E
QUATRO) MESES A PARTIR DA

DATA DA ENTREGA DOS
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MOBILIARIOS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE
DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PRECOS INICIAL).
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VALOR TOTAL POR EXTENSO

RS 5.944.525,00

cinco milhGes, novecentos e quarenta e quatro mil, quinhentos e vinte

e cinco reais

LOTE 07 - MOVEIS DE AGO

ITEM

UNIDADE

QUANTIDADE

ESPECIFICAGOES DO
PRODUTO

MARCA

VALOR.UNITARIO

VALOR
UNITARIO POR
EXTENSO:

VALOR TOTAL

VALOR TOTAL
DO ITEM POR
EXTENSO:

23

UNIDADE

80

ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS
- TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS
ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS
ESPECIFICACOES MINIMAS:
TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS. MEDIDAS: 200CM
ALTURA X 0,84CM LARGURA X
0,42CM PROFUNDIDADE COM
VARIACAO DE +/- 5%. SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ACO #26 NORMALIZADA
LAMINADA A FRIO NAS
LATERAIS, NO FUNDO,
PRATELEIRAS E PORTAS;
POSSUIR PORTAS COM
DOBRADIGAS SOLDADA
ATRAVES DE SOLDA PONTO
ELETRONICO-PNEUMATICO E
PINO ANELADO REFORGCADO
ZINCADO E FECHADURA
CILINDRICA DO TIPO YALE COM
2 CHAVES COM TRAVAMENTO
DA PORTA NA PRATELEIRA FIXA
CENTRAL; DEVEM SER PINTADAS
COM TRATAMENTO ANTI-
CORROSIVO POR UM PROCESSO
DE NANOTECNOLOGIA E
PINTURA ELETROSTATICA A PO
(TINTA HIBRIDA) COM CAMADA
DE 30 A 40 MICRONS COM
SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C
NA COR CINZA; POSSUIR
PUXADOR EMBUTIDO
ESTAMPADO EM TODA PARTE
VERTICAL DA PORTA COM
ACABAMENTO EM PERFIL PVC
NA COR CINZA; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS
COM OPCAO DE REGULAGEM
POR CREMALHEIRAS DE 50 EM
50 MM EXPOSTA EM TODA
LATERAL DO ARMARIO, E 1 FIXA,
AMBAS COM REFORCOS EM
“OMEGA” NA HORIZONTAL EM
CHAPA DE ACO #26 (0,45MM)
LAMINADA A FRIO COM 4
DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES
NIVELADORES REMOVIVEIS EM
POLIPROPILENO DE ALTO
IMPACTO NA COR PRETO
FIXADO AO ARMARIO ATRAVES
DE 4 BUCHAS COM ROSCA
INTERNA E 12 PARAFUSOS DE
13MM; PRODUTO MONTAVEL
ATRAVES DE SISTEMA DE
TRAVAS, ALAVANCA E UNHA;
ESSE PRODUTO DEVE SER
MONTAVEL UTILIZANDO
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA
E UNHA, DESENVOLVIDAS EM
ALTAS TECNOLOGIAS DE

PANDIN

RS 1.169,33

mil cento e
sessenta e nove
reais e trinta e
trés centavos

RS 93.546,40

noventa e trés
mil, quinhentos e
guarenta e seis
reais e quarenta
centavos




